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= Sadef N.V.

Damit Sie auch morgen alle Anforderungen des Marktes perfekt erfiillen, verfolgen wir konsequent unsere Vision: die welt-

besten Stahllésungen fiir Sie zu entwickeln. Die voestalpine Steel Division und die voestalpine Metal Forming Division haben
gemeinsam eine einzigartige Material- und Verarbeitungskompetenz tiber die gesamte integrierte Prozesskette. Synergien in der
voestalpine Gruppe, Premiumstahl und seit Jahrzehnten eine ungebrochene Leidenschaft fiir Innovationen: So entstehen bei uns

Stahllésungen fiir die Zukunft.

voestalpine

www.voestalpine.com ONE STEP AHEAD.

Ausgabe

14/12




IF STEEL IS YOUR DEAL

Innovation im Doppelpack
Die Sage-Bohranlage von KALTENBACH

Besuchen Sie uns:

Euro
BLECKH
2012

Halle 12 -Stand D34

(

Erleben Sie live weitere Highlights aus dem
KALTENBACH-Maschinenprogramm

Sprint 1504 KKS 450 H KKS 451 KKS 463
Hochleistungsstrahlanlage Halbautomatische Vollautomatische Die schnellste Universal-
und KTC Lackieranlage fiir Gehrungskreissdage Universalkreissage kreissége der Welt

Stahlprofile

KALTENBACH

KALTENBACH GmbH + Co. KG, Germany ~ www. kaltenbach.com



Messe
aktllell www.messe-aktuell.com EU ro B L EC H 20 1 2

Anzeige

- Fertigprodukte, Zulieferteile

- Trennen, Schneiden

- Umformen

- Flexible Blechbearbeitung

« Rohr-/ Profilbearbeitung

» Maschinenelemente

« Verarbeitung hybrider
Strukturen

- Verbinden, Schweif3en

- Oberflachenbearbeitung

» Werkzeuge

- Steuern, Regeln, Messen,

+Qualitatssicherung

«CAD/CAM-Systeme
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Damit Sie auch morgen alle Anforderungen des Marktes perfekt erfiillen, verfolgen
wir konsequent unsere Vision: die weltbesten Stahllésungen fiir Sie zu entwickeln.

Die voestalpine Steel Division und die voestalpine Metal Forming Division haben

gemeinsam eine einzigartige Material- und Verarbeitungskompetenz tiber die gesamte

integrierte Prozesskette. Synergien in der voestalpine Gruppe, Premiumstahl und seit
Jahrzehnten eine ungebrochene Leidenschaft fiir Innovationen: So entstehen bei uns

Stahlldsungen fir die Zukunft.

voestalpine

www.voestalpine.com ONE STEP AHEAD.
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EUROBLECH 2012:

Verantwortung flir die Zukunft
im globalen Wettbewerb

Die Veranstaltung gilt als weltweite Leitmesse und Konjunk-
turbarometer der Branche. Die wirtschaftlichen Aussichten
fur die Branche sind derzeit verhalten positiv, bedingt vor al-
lem durch die Eurokrise und die ungewisse weltwirtschaftliche
Lage. Dennoch présentiert sich die blechbearbeitende Indust-
rie auf der EuroBLECH 2012 selbstbewusst und zuversichtlich.

Insgesamt 1.516 Aussteller aus
38 Lé&ndern haben zum jetzigen
Zeitpunkt ihre Stande gebucht
und zeigen auf 85.000 Netto-
quadratmetern  Ausstellungs-
flache ein breites Spektrum
an Innovationen rund um die
Blechbearbeitung. Das ist ein
Plus von 4 Prozent an Ausstel-
lerzahlen und von 8 Prozent an
Flache im Vergleich zur Vorver-
anstaltung 2010. Zur vergange-
nen EuroBLECH kamen 61.500
Fachbesucher aus aller Welt.

Bekannt fur ihre hohe Anzahl
an Live-Demonstrationen, ist
die Messe der zentrale Markt-
platz fiir Branchenfachleute, um
passende Maschinen und Werk-
zeuge sowie clevere Losungen
fur ihre Unternehmen zu fin-
den. Unter dem Motto ,,\Verant-
wortung fir die Zukunft* legt
die EuroBLECH dieses Jahr
den Fokus auf effiziente Tech-
nologien,  umweltfreundliche
Produktionsverfahren und den
bewussten Einsatz von Werk-
stoffen. ,,Viele der aktuellen
technologischen  Entwicklun-
gen in der Blechbearbeitung
stehen in Zusammenhang mit
der Leichtbauweise und der
Verarbeitung hybrider Struktu-
ren“, erklart Nicola Hamann,
Messedirektorin der EuroB-
LECH, im Namen des Veran-
stalters, Mack Brooks Exhibi-
tions. ,,Um dieser Entwicklung
gerecht zu werden, haben wir zu
dieser Messe das Ausstellungs-
profil der EuroBLECH, das die
gesamte Technologiekette der
Blechbearbeitung umfasst, um
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die Verarbeitung von hybriden
Strukturen Blech/Kunststoff er-
weitert”, so Frau Hamann.

Zentraler Drehpunkt fiir
globale Geschifte

Die weiter zunehmende Glo-
balisierung in der Blechbear-
beitung wirkt sich auch auf
die EuroBLECH aus, wo die
internationale Beteiligung er-
neut zugenommen hat: 49
Prozent der Ausstellerfirmen
kommen dieses Jahr von aufler-
halb Deutschlands; Asien und
Amerika sind inzwischen ein
fester Bestandteil der Messe.
Die groRten Ausstellerlander
nach Deutschland sind ltalien,
China, die Tirkei, die Nieder-
lande, die Schweiz, Spanien,
Osterreich, Frankreich, Taiwan,
Grol3britannien und die USA.
,Die weltweite Leitmesse der
Branche ist der zentrale Dreh-
punkt fur internationale Ge-
schafte. Auf der EuroBLECH
treffen Anbieter von Maschi-
nen, Werkzeugen und Dienst-
leistungen fiir die Blechbearbei-
tung auf Fachbesucher aus aller
Welt, die in die Zukunft ihrer
Betriebe investieren mochten®,
erklart Messedirektorin Nicola
Hamann.

Alles fiir die
Blechbearbeitung

Die EuroBLECH 2012 belegt
insgesamt acht Hallen auf dem
Messegelédnde in Hannover.
Gezeigt wird die gesamte Band-
breite an Maschinen, Werkzeu-
gen und Systemen zur Blechbe-
arbeitung, von Hochtechnologie

bis hin zu konventionellen Ma-
schinen. Besucher kénnen sich
wieder auf eine Vielzahl von
Messeneuheiten und Live-De-
monstrationen freuen. Unter
den Ausstellern sind auch ange-
sehene Forschungsinstitute, die
mit ihren Projekten die Grund-
lage fir technologische Weiter-
entwicklung im High-Tech Sek-
tor Blechbearbeitung bilden.

Das umfassende Messeangebot
richtet sich an alle, die Blech
herstellen, bearbeiten oder da-
mit handeln, aus allen Manage-
mentebenen, in kleinen wie in
grolRen Unternehmen. Besucher

EuroBLECH 2012

sind Ingenieure aus Konstrukti-
on und Fertigung, Werksleiter,
Handwerker, Techniker und
Einkéaufer sowie Fachstudenten
und Experten aus Verbanden.
Besucher auf der EuroBLECH
kommen unter anderem aus
Sektoren wie Maschinenbau,
Blechprodukte und Zuliefertei-
le, Stahl- und Leichtmetallbau,
Automobilindustrie und Zulie-
ferer, Walzwerke, Eisen- und
Stahl-Grundindustrien, Hei-
zungs-, Luftungs-, Klimatech-
nik, Medizintechnik, Elektro-
nikindustrie, Bau alternativer
Energieanlagen, Luft- und
Raumfahrt sowie Schiffbau.
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CMT Twin und DeltaSpot im Rampenlicht

Vom 23.-27. Oktober ist die EuroBLECH in Hannover wieder
Treffpunkt der blechverarbeitenden und -bearbeitenden In-
dustrie. Unter dem Motto ,,Solutions for Steel* prasentiert der
européische Marktfuhrer im Lichtbogenschweien Schweil3-
technik auf hochstem Niveau. Fachleute erwartet am Fronius
Messestand E 76 in Halle 13 ein Mix aus Innovation und Wei-
terentwicklung. Durchdachte Lésungen ermdglichen dem An-
wender noch mehr Produktivitat und Wirtschaftlichkeit.

Mit CMT Twin stellt der
Technologiefiihrer ein  Sys-
tem fir hochste Schweil3ge-
schwindigkeiten und spritzer-
arme SchweiRergebnisse vor.
Der Tandemprozess mit CMT
Schweileigenschaften sorgt fur
einen extrem stabilen Lichtbo-
gen, einen tiefen Einbrand und
eine einfache Prozesssteue-
rung. Spezielle Kennlinien er-
mdoglichen dem Anwender das
Schweillen verschiedenster Ma-
terialstarken — von Dickst- bis
Diinnstbleche.

In eine né&chste Generation
geht Fronius mit dem Wider-
stands-Punktschweillsystem
DeltaSpot. Durch das neue,
modulare Konzept kann best-
moglich auf die hohen Anfor-
derungen der Automobilin-
dustrie eingegangen werden.
DeltaSpot bietet eine hervorra-
gende Alternative, Leichtme-
talle effizient fiigen zu kénnen.

Die TPS Steel bietet speziel-
le Kennlinien fur den Stahl-
markt, die einfach und rasch
Uber das Bedienpaneel einge-
stellt werden kénnen. Das voll
digitalisierte  Schweillsystem
ermdéglicht in jeder Hinsicht
beste  Schweil3eigenschaften
und beliebig oft reproduzierba-
re Ergebnisse. Ob beim Stan-
dard- oder Impulslichtbogen-
Schweillen, die TPS Steel ist
ein verlasslicher Partner beim
manuellen Schwei3en oder im
automatisierten Betrieb.

Die TransSteel, basierend auf
der Steel Transfer Technology,
einem speziell fir den Stahl-
markt geschnirten Wissens-
paket, gilt durch einfachste
Bedienung, optimale SchweiR-
eigenschaften und intelligentes
Geratedesign als robuster Part-
ner in rauen Umgebungen.

Die Compact Cladding Cell

wurde speziell fir kosteneffi-
ziente AuftragschweiRungen an
Bauteilen bis zu einem Durch-
messer von max. 1 m und einem
Gewicht von max. 1500 kg ent-
wickelt. Trotz seines kompak-
ten Designs stellt die Compact
Cladding Cell ein extrem leis-
tungsféhiges Cladding-System
dar, welches durch einfache Be-
dienung, prézise Bewegungsab-
laufe und umfassende Daten-
aufzeichnungsmaoglichkeiten
kaum W(nsche offen lasst.

Mit Virtual Welding bietet Fro-
nius gerade fir Schweillanfan-
ger ein realititsnahes Schweil-

training am Simulator. Ohne
Sicherheitsrisiken  lernt  der
Auszubildende schweiflen - mit
ergonomisch geformten Bren-
nern, gangigen Werkstiicken
sowie einstellbaren Schweil3-
parametern. Zudem ermdglicht
Virtual Welding eine Material-
und Ressourceneinsparung von
bis zu 25 Prozent.

Testen Sie Ihr Kdnnen und ma-
chen Sie mit bei unserem Virtu-
al Welding SchweiRwettbewerb
— als taglicher Hauptpreis winkt
ein Apple iPod nano!

Das Fronius-Team freut sich
auf Ihren Besuch!

Fronius Deutschland GmbH
Am Stockgraben 3
D-36119 Neuhof-Dorfborn

Telefon +49 (0) 66 55/9 16 94-0
Telefax +49 (0) 66 55/9 16 94-30

E-Mail
sales.germany@fronius.com
Internet

www.fronius.de

Besuchen Sie uns in
Halle 13, Stand E76
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Wasserstrahl mit Qualitat

Durch weltweites Engagement und mehr als 50 Jahre Erfahrung konnte sich die BHDT GmbH aus
Honigsberg in Osterreich, zum fihrenden Hersteller auf dem Gebiet der Hochdrucktechnik etablieren.
BHDT als Abkurzung fur "Best High Pressure & Drilling Technology".

Seit 1979 produziert die BHDT GmbH qualitativ hochwertige Pumpen flr
verschiedene Anwendungsbereiche. Dazu gehdren Hochdruckpumpen und
Komponenten fur das Wasserstrahlschneiden, die Einspritzung von Peroxiden in
LDPE-Anlagen (Polyethylenerzeugung), sowie Druckprufsysteme und
Autofrettageanlagen mit Arbeitsdriicken von 2.000 bis 10.000 bar.

Bei Hochdruckpumpen fiir die Wasserstrahlschneid-
technik ist die BHDT der gro3te europaische Hersteller
und zahlt auch weltweit zu den fihrenden Anbietern.
Das gesamte Produktprogramm flir die Wasser-
strahltechnik umfasst Hochdruckpumpen mit
Antriebsleistungen von 7,5 bis 75 kW und
Foérdermengen von 0,8 bis 7,6 I/min. Mit den
angebotenen Pumpenleistungen kdnnen sowohl
Wasserstrahlschneidanlagen mit einem Schneidkopf
als auch Mehrkopfanlagen betrieben werden.

Weitere Informationen unter www.bhdt.at oder auf der

EuroBLECH in Hannover
Halle 12, Stand H63 =BHDT




WENN ES AUF PRAZISION ANKOMMT

Hydrostatische

* Antriebe

Axialkolbenbauart

Pumpen, Motoren konstant
und regelbar bis 35 kW

Getriebemotoren bis 300 Nm
Vorschubmotoren bis 1 min”

MW Hydraulik GmbH

Lange Hecke 3, 63796 Kahl am Main
Telefon: 06188/81291-92, Telefax: 061 88/84 54
E-Mail: info@mw-hydraulik.de, www.mw-hydraulik.de
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Standort Wetzlar wachst

Internationales Messtechnik-Unternehmen Hexagon Metrology erweitert Kapazitaten

in Deutschland.

Spatenstich November 2011.
Richtfest Mai 2012. Feierliche
Eroffnung September 2012.
Hexagon Metrology kann auf
einen erfolgreichen Bauverlauf
seiner neuen Produktionshalle
am Standort Wetzlar zuriick-
blicken. Im Rahmen des Met-
rology Forum Wetzlar, das am
27. und 28. September 2012

gerdten und ebenso viele Sen-
sorvarianten entstehen im He-
xagon Metrology-Werk in der
Optik-Stadt Wetzlar. Bei der
Eroffnungsrede unterstrich Per
Holmberg, President Hexagon
Metrology Europe, Middle East
and Africa, die besondere Stel-
lung, die die Leitz-Produktlinie
innerhalb des weltweit agieren-

Holger Fritze, Hauptgeschdiftsfiihrer Hexagon Metrology
Deutschland, bei der Er6ffnungsrede

mit etwa 350 Géasten aus Wirt-
schaft, Wissenschaft und Po-
litik stattfand, wurde die Pro-
duktionshalle eingeweiht. Das
Gebdude wird Raum fiur die
Fertigung der ultrahochgenauen
3D-Koordinatenmessgerate der
Marke Leitz, die Sensor-Mon-
tage sowie die Forschungs- und
Entwicklungsabteilung bieten.

Ein Dutzend verschiedener
Modelle von Koordinatenmess-

HEXAGON METROLOGY GmbH
Siegmund-Hiepe-Str. 2-12
D-35578 Wetzlar

Telefon +49 6441207 0
Telefax +49 6441 207 122

E-Mail

contact.de@
hexagonmetrology.com
Internet hexagonmetrology.de

EuroBLECH Halle 11, Stand E56

den Unternehmens einnimmt:
,Die ersten maligeblichen In-
vestitionen an diesem Standort
erfolgten 2005 und 2006, die
zweite Investition haben wir
nun mit dem Bau der neuen
Fertigungshalle abgeschlossen.
Alle Investitionen erhalten un-
sere  Technologiefiihrerschaft
im Bereich des ultrahochgenau-
en Messens — eine einzigartige
Kompetenz, fur die Hexagon
Metrology in Wetzlar steht.”
In Wetzlar wird beispielsweise
auch das genauste Koordina-
tenmessgerat der Welt Leitz
Infinity gefertigt, das mit einer
Messgenauigkeit von 0,3 Mik-
rometern aufwartet.

Holger Fritze, Hauptgeschafts-
fiihrer Hexagon Metrology
Deutschland: ,,Dass wir mit In-
betriebnahme der neuen Halle
unsere Produktionsflache um
1.500 Quadratmeter erwei-
tern und damit verdoppeln, ist

mehr als nur ein Vertrauensvor-
schuss. Es beweist das Vertrau-
en und die grof3e Wertschatzung
des weltweiten Hexagon-Kon-
zerns gegeniiber dem lokalen
Management, den Mitarbeitern
und gegenlber den groRen Po-
tenzialen der hier gefertigten
Produktlinien.*

Neben der offiziellen Eroff-
nung der Halle standen beim
Metrology Forum Wetzlar Pra-
xisvortrdge auf der Agenda.
Wie die Ldésungen von Hexa-
gon Metrology die messtechni-
schen Herausforderungen in der
Industrie 16sen, présentierten
zahlreiche Kunden und Partner
des Unternehmens eindrucks-
voll, wie beispielsweise Chris
Charnley, Quality Manager bei
Red Bull Technology. Auch bei
der Abendveranstaltung am 27.
September wurden unter den

1.500 Quadratmeter mehr -

alle Anwendungen der industri-
ellen Messtechnik in Branchen
wie Fahrzeugbau, Luft- und
Raumfahrt, Energie und Medi-
zintechnik. Wir bieten unseren
Kunden wéhrend des gesamten
Lebenszyklus ihrer Produkte
aussagekraftige Messinformati-
onen: von der Entwicklung tiber
das Design bis hin zu Fertigung,
Montage und Endkontrolle.

Mit mehr als 20 Produktions-
statten und 70 Precision Cen-
ters fur Dienstleistungen und
Produktvorfiihrungen  sowie
einem Netzwerk von Uber 100
Vertriebspartnern auf funf Kon-
tinenten verschaffen wir un-
seren Kunden volle Kontrolle
uber ihre Herstellungsprozesse.
Das erhoht die Qualitat ihrer
Produkte und die Effizienz an
ihren Fertigungsstandorten auf
der ganzen Welt. Weitere Infor-

damit verdoppelt sich die

Produktionsfliche des Hexagon Metrology-Werks

Gasten Kontakte gekniipft und
aktuelle Entwicklungen in der
Messtechnik diskutiert. Das Fo-
rum soll aufgrund seiner erfolg-
reichen Premiere Bestandteil
des Hexagon Metrology-Veran-
staltungskalenders werden.

Uber Hexagon Metrology

Hexagon Metrology bietet ein
umfassendes Angebot an Pro-
dukten und Dienstleistungen fur

mationen finden Sie unter www.
hexagonmetrology.com.
Hexagon Metrology ist Teil
von Hexagon (Nordische Bor-
se: HEXA B). Hexagon zahlt
zu den weltweit fuhrenden An-
bietern von Design-, Mess- und
Visualisierungstechnologien
zur Konstruktion, Messung und
Positionierung von Objekten
und zur Verarbeitung und Pra-
sentation von Daten.
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Nachwuchs fiir die schnellste Bandsage der Welt

Seit Jahren setzt die Firma Kaltenbach mit ihren Maschinen
Malstabe, wenn es um Geschwindigkeit, Qualitat und zuver-
lassige Maschinentechnik fur den modernen Stahlhandel und

die Stahlbauindustrie geht.

Mit der KBS 1051 revoluti-
oniert Kaltenbach das Ségen
von Profilstahl durch den Ein-
satz eines servogeregelten Vor-
schubsystems tiber Kugelrol-
lenspindel und der Erhéhung
der Schnittgeschwindigkeit
in Verbindung mit dem auto-
matischen  Neigungsverhalten
(AFC). Rekordtempo, groRe
Laufruhe und zuverlassig re-
produzierbare  Vorschubwerte
zeichnen die weltweit einzigar-
tige Maschine aus.

Der einzige Hinderungsgrund
fir einen Kauf der KBS 1051
war bei manchen Betrieben
der zu grofRe Arbeitsbereich, so
Geschéftsfuhrer Valentin Kal-
tenbach. Die KBS 1051 ist fiir
Trager bis 1030 mm ausgelegt,

aber nicht jeder braucht diese
Dimension. Jetzt hat die Fir-
ma Kaltenbach mit der KBS
761 die Produktfamilie erwei-
tert und die kleine Schwester
der KBS 1051 auf den Markt
gebracht. Sie kann Profile bis
zu 750 mm bearbeiten und ist
fir sehr viele mittelstandische
Unternehmen im Stahlbau und
-handel die richtige Wahl.

Die KBS 761 verfugt tber alle
Stérken der KBS 1051. Neu und
innovatives Highlight fir beide
Maschinen ist die neue V-Tract-
Séagetischanhebung. Was sich
dahinter verbirgt ist die hyd-
raulische Anhebung des Sédge-
tisches um wenige Millimeter
Uber das Rollenbahn-Niveau.
Durch das Anheben 6ffnet sich

Der Sdigetisch wird beim Scdgevorgang hydraulisch um wenige
Millimeter iiber das Rollenbahn-Niveau angehoben

wahrend des Sagens der Schnitt-
kanal geringfligig. Somit wird
ein Einklemmen des Ségeban-
des ausgeschlossen. Produkti-
onsstillstand und hohe Werk-

zeugkosten gehoren dadurch der
Vergangenheit an. Hochste Pro-
duktivitat erzielt die KBS 761 in
Kombination mit der Profiltré-
ger-Bohrmaschine KDM 615.
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FESTER UND LEICHTER:

Laserbehandelter Stahl fiir
die Automobilindustrie

Ein neues Verfahren zur lokalen Warmebehandlung von hoch-
festen Stahlen ermdglicht eine raumlich begrenzte Entfestigung
des Materials. So lasst sich lokal die Umformbarkeit erhéhen
und die Autobauer kénnen mit festeren Stahlen durch gerin-
gere Blechdicke Gewicht sparen ohne dass dabei die Funktion
der Teile eingeschrankt wird. Auf der EuroBlech zeigen Ex-
perten des Fraunhofer-Instituts fir Lasertechnik ILT auf dem
Fraunhofer-Gemeinschaftsstand in Halle 11 Stand B06 wéarme-
behandelte Bauteile wie zum Beispiel eine B-Saule.

Das Einsparen von Gewicht ist
heute ein Anliegen aller Auto-
mobilhersteller: Jedes gesparte
Kilogramm ermdglicht einen
reduzierten Kraftstoffverbrauch
oder eine erhéhte Dynamik des

desministerium fir Bildung und
Forschung haben sie im Rah-
men des Projekts »LOKWAB«
Verfahren zur lokalen Entfesti-
gung von Blechen durch War-
meeintrag entwickelt. Das Ziel

Lokale Wédrmebehandlung mit rechteckigem Laserstrahlprofil
Bildquelle: Fraunhofer ILT, Aachen

Wagens. Daflir werden seit Jah-
ren neue Werkstoffe und neue
Bearbeitungsverfahren entwi-
ckelt, um beispielsweise im
Karosseriebereich Kosten und
Material zu sparen. Tailored
Blanks waren ein grof3er Schritt
in diese Richtung, damit sind
bereits Bleche mit lokal ange-
passten Eigenschaften verfiig-
bar.

Ein Konsortium unter Beteili-
gung von Automobilherstellern,
Stahlanbietern, einem Werk-
zeugbauer, einem Laserherstel-
ler und drei Forschungsinsti-
tuten ist jetzt einen neuen Weg
gegangen. Gefordert vom Bun-
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war dabei eine lokale und defi-
nierte Entfestigung hochfester
Stahle. Das neu entwickelte
Verfahren ermdglicht es nun,
das Material mit dem Laser so
zu behandeln, dass es an den
modifizierten Stellen deutlich
weiter tiefgezogen werden kann
ohne dass sich Risse bilden.
Auch verzinkte Bleche kdnnen
behandelt werden, ohne dass
der Korrosionsschutz beein-
trachtigt wird. Darlber hinaus
soll die Warmebehandlung
auch an pressgeharteten Bau-
teilen eingesetzt werden, um
beispielsweise die Flgbarkeit
durch Punktschweiflen zu ver-
bessern.

EuroBLECH 2012

Lokale Wdrmebehandlung mit rechteckigem Laserstrahlprofil
Bildquelle: Fraunhofer ILT, Aachen

Das Verfahren

In umfangreichen Versuchen
und Simulationen wurden op-
timale Prozessparameter flr
die  Laser-Wé&rmebehandlung
verschiedener Stéhle ermittelt.
Dafur wurde ein fasergekop-
pelter 10 kW Hochleistungsdi-
odenlaser verwendet, der mit
einer speziellen Optik einen
rechteckigen Strahl von bis zu
90 mm Breite auf das Werk-
stiick projiziert. Grol3e Bereiche
kénnen so in einer Uberfahrt
entfestigt werden, die Zoom-
optik gestattet eine Anpassung
des Strahlprofils. Eine Tempe-
raturiberwachung koaxial zum
Laserstrahl ermdglicht die Re-
gelung der Warmebehandlung.

Anwendung B-Sdule

Im Rahmen der Versuche wur-
den auch lokal laserbehandelte
Bleche zu B-Sdulen umge-
formt. Die Warmebehandlung
ermdoglichte dabei den Einsatz
der besonders harten Stahlsor-
te MS-W1200. Im Crashtest
zeigte sich diese B-Séule einer
aus hochfestem Stahl gleicher

Dicke (CP-W800) hergestellten
klar Gberlegen.

Euro ——
BLECH
(2012

The World’s No.1

Blick auf die Prozesskette
Das neu entwickelte \erfah-
ren ermoglicht Werkstoff- und
bauteilangepasste  Ldsungen
fur die lokale Laser-Warmebe-
handlung von Blechwerkstof-
fen Uber das Entfestigen hinaus
(Anlassen,  Rekristallisieren,
Hérten). Auch die Einstellung
gradierter Eigenschaften (ber
die Blechdicke wird moglich.
Neben der rein technischen
Entwicklung wurde auch eine
betriebswirtschaftliche Be-
trachtung des Verfahrens uber
die gesamte Prozesskette in der
Fertigung durchgefiihrt. Dabei
zeigte sich, dass das Laserver-
fahren besonders bei kleinen
Entfestigungszonen herkdmm-
lichen Verfahren tberlegen ist,
inshesondere wenn Flexibilitat
gefragt ist.
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DIE NEUEN OBO GREEN PRODUCTS

Befestigungen fiir Elektrokabel
aus nachwachsenden Rohstoffen

Erstmals bietet der seit einem Jahrhundert im Markt fur elek-
trotechnische Gebaudeinfrastruktur tatige Innovationsfihrer
mit Stammsitz in Menden/Sauerland Produkte, die komplett
auf der Basis nachwachsender Rohstoffe hergestellt werden.
Das hat bisher aufler OBO Bettermann (,,Strom leiten. Daten
fihren. Energie kontrollieren*) kein anderer Hersteller von
Elektroinstallationstechnik geschafft.

Dabei handelt es sich vor al-
lem um Quick-Schellen und
Kabelabzweigkasten aus dem
OBO Produktsegment \erbin-
dungs- und Befestigungssyste-
me (VBS) fur Elektroleitungen.
Die bekannten und millionen-
fach auf Baustellen in aller Welt
eingesetzten Produkte sind seit
Jahrzehnten ein Inbegriff fir
Robustheit und beim Handwerk
wegen ihrer Montagefreund-
lichkeit beliebt. Jetzt gibt es
die Schellen, Kasten und wei-
tere VBS-Produkte auch aus
nachwachsenden  Rohstoffen.
Das Material besteht aus inno-
vativen Kunststoffen auf Basis
nachwachsender Rohstoffe wie
dem Holzbestandteil Zellulose
oder Bio-Polyamid. Die Eigen-
schaften der OBO Produkte aus
nachwachsenden  Rohstoffen
bleiben unverdndert gegentber
vergleichbaren Produkten aus
herkdmmlichem Kunststoff.
Auch bei der Lebensdauer gibt
es keinen Unterschied.

Der Einsatz der neuen Green
Products ist ein weiterer Schritt
von OBO auf dem Weg zu mehr
Nachhaltigkeit.  ,,Durch  die
Schonung fossiler Ressourcen
werden unsere Produkte den
Forderungen nach mehr Um-
weltvertréglichkeit von Gebdu-
den gerecht”, sagt Geschaftsfiih-
rer Andreas Bettermann (36).

Auch bei dem fir die Produkti-
on von Leitungsfiihrungs- und
Verdrahtungskanélen einge-
setzten Universalkunststoff
PVC wird das Material durch
einen innovativen Wiederver-

wertungsprozess bei OBO jetzt
noch effizienter eingesetzt.
Der Stanzabfall gelangt als so-
genanntes Regenerat erneut in
die Extrusion. Ein komplexes
Recyclingverfahren sorgt fir
die gleichbleibende Material-
qualitit. In dem Prozess wer-
den jahrlich 923 Tonnen PVC-
Regenerat wieder verwertet.
Gleichzeitig wird dadurch viel
Energie eingespart: 415 Tonnen
Ol, 314 Tonnen Gas, 111 Ton-
nen Kohle. Das entspricht einer
Reduktion der CO,-Emission
um 1.108 Tonnen jéhrlich.

Allein beim Strom werden in
Menden 9.800 Tonnen CO,
gespart

Eine wichtige Ressource fir
die Herstellung des OBO Sor-
timents von 30.000 Produkten
ist Energie. Allein beim Strom
werden am Standort Menden
jedes Jahr 20 Millionen Kilo-
wattstunden bendtigt. Deshalb
hat OBO konsequent auf 100
Prozent regenerativ erzeugten
Naturstrom aus erneuerbaren
Quellen umgestellt. Dadurch
verringert das Unternehmen
die CO,-Emissionen um weite-
re 9.800 Tonnen jahrlich. Zum
Vergleich: Das Einsparvolumen
entspricht dem Ausstof3, den die
2.200 OBO Miitarbeiter verur-
sachen wirden, wenn jeder von
ihnen 28.000 Kilometer pro
Jahr mit dem Auto fiihre. Oder
es mussten 800.000 Buchen-
bédume gepflanzt werden, um
diese Menge Kohlendioxid bio-
logisch jedes Jahr abzubauen.

Gemeinsam mit Hella bringt

OBO neue Kabeltrag-
Systeme mit integrier-
tem LED-Modul, wo-
durch sich nicht nur
\orteile bei Montage
und Betrieb ergeben,
sondern auch ein ge-
ringerer  Energiever-
brauch. Zudem ist
diese neue Installati-
onsart duferst langle-
big, robust und war-
tungsarm: Bei 3.000
Leuchten und einer
Amortisationszeit von
unter 18 Monaten
kann sich bei einer
30-jahrigen Betriebs-
dauer eine Einsparung
von 3 Millionen Euro
Betriebskosten  und
eine jahrliche CO,-
Reduktion von 600
Tonnen (0,57kg/kWh)
ergeben. Bei der Pro-
duktion von Kabel-
tragsystemen  (KTS)
werden dank komplett
neu entwickelter An-
lagentechnik bei der
Produktion pro Jahr
2.600 Tonnen CO
eingespart.

2

Bettermann: »Wir
wollen auch in Zu-
kunft wegweisend
sein, deshalb wird bei
OBO standig opti-
miert, weitergedacht
und neu erfunden.” So
war es schon vor 70
Jahren, als der Dibel
,Ohne Bohren“ den
Markt revolutionierte
und von dem bis heute
5,5 Milliarden Stlick
hergestellt  worden
sind.

Die Abkirzung OBO
gehort  seitdem als
Markenbegriff ~ zum
Namen des Unterneh-
mens.
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Wir machen aus
aufwandigen Drehteilen
kostengiinstige
Kaltschlagteile.

Wie kann man Kaltschlagtechnik und
Drehtechnik kombinieren? Unsere
Ingenieure entwickeln immer wieder
aus neuen Blickwinkeln - und errei-
chen so Ldsungen, die auch spe-
ziellen Anforderungen mit hohem
Effizienz-Anspruch gerecht werden.
Willkommen bei den Effizienz-Ent-
wicklern!

OBO Befestigungselemente GmbH
Tel.. 02373/89-1166

E-Mail: info@obo-be.de
www.obo-be.de

EuroBlech Hannover
23. - 27. Oktober 2012
Halle 13 . Stand F72

BETTERMANN

THINK CONNECTED.
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Gestanzte Biegeteile per Mausklick

Speziell fiir den Einsatz in der Einzel- und Kleinserienfertigung von gestanzten
Biegeteilen hat die EHRT Maschinenbau GmbH eine neue Generation von PC-
gesteuerten und vernetzbaren Stanz- und Biegemaschinen entwickelt.

Der Einstieg in die CNC Technik wird damit auch fiir kleine Betriebe attraktiv.

,Friiher war der Flaschenhals unserer Produk-
tion die Vorbereitung der einzelnen Bauteile
fur die Schaltschranke und der dafir notwen-
dige Lagerplatz. Heute produzieren wir alles in
kleinen Losgro3en und kurz vor der Montage.
Jetzt konnen wir sehr schnell auf die Wiinsche
unserer Kunden reagieren” berichtet der Pro-
duktionsleiter der Firma Enertec Ralf Janser.

Stanz- und Biege-Maschinen von EHRT

Die Firma Enertec in Pulheim bei KoIn fertigt
unter anderem Niederspannungsschaltanla-
gen fiir Strome bis zu 7.400 A. Fir die Energie-
verteilung in Schaltschranken werden individuell
gefertigte Formteile aus Kupfer verwendet,
die bisher auf manuell bedienten Stanz- und
Biegemaschinen angefertigt wurden.

Diese Arbeitsweise erforderte viele Arbeits-

schritte mit hohen Rustzeiten, Werkzeug-
wechsel sowie die notwendigen Einstellun-
gen beim Stanzen, Ablangen und Biegen.
Dazu Enertec-Geschaftsfihrer Willi Plitt: ,Um
die Wettbewerbsfahigkeit unseres mittelstan-
dischen Unternehmens in einem umkampften
Markt zu starken, sahen wir bei der Formteil-
fertigung absoluten Handlungsbedarf. Da wir
diesen Teil der Wertschépfung im Haus halten
wollen, ist Fremdfertigung fir uns kein Thema.

Durch die Verbindung mit der gemein-
samen Datenbank stehen alle Informa-
tionen bei beiden Maschinen zur Verfi-
gung. Komplexe Einzelstliicke, aber auch
kleine bis mittlere Stlickzahlen, lassen
sich dadurch kostengiinstig herstellen.
CNC Maschinen bringen gegenuber kon-
ventionell bedienten Maschinen erhebliche
Zeitvorteile und deutliche Verbesserung der
Fertigungsergebnisse. Denn kirzere Projekt-
laufzeiten bedeuten mehr Wettbewerbsfahig-
keit.

Mithilfe eines Standard-Industrie-PCs mit
Windowsplattform sind die Maschinen unter-
einander leicht vernetzbar. Zum Lieferumfang
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der Software gehort eine Datenbank zur Ver-
waltung von uber 200.000 Werkstticken, auf
die alle EHRT-Maschinen zugreifen kdnnen.
Die Importmoglichkeiten von Produktions-
daten anderer Systeme oder aus Konstruk-
tionsprogrammen ermdglichen eine leichte
Integration der Maschinen in bestehende
Arbeitsablaufe. (z.B. DXF Import)

Das Einrichten der Maschine erfolgt Uber die
grafische Bedieneroberfliche der EHRT-
Software.

Neue Formteile konnen direkt an den
Maschinen oder im Biiro Uber die grafische
Bedieneroberflache der EHRT-Software ange-
legt werden.

Nachdem die Parameter fiir das Biegen einge-
geben worden sind, wird die Anordnung der
Biegungen berechnet und die gestreckte Lan-
ge des Werkstlicks angezeigt.

Dann wird der Datensatz um die Parame-
ter fir das Stanzen ergdnzt, wobei auto-
matisch die zuvor berechnete gestreckte
Lange des Werkstucks bertcksichtigt wird.
Hohe Passgenauigkeit auch bei komplexen
Biegungen wird damit schon beim ersten Teil
garantiert.

Nach dem Stanzen und Trennen erfolgt im
zweiten Arbeitsschritt das Biegen.

Bei Investitionsentscheidungen sind nicht
allein der Anschaffungspreis und die Pro-
duktionsgeschwindigkeit, sondern auch
der Aufwand bei der Inbetriebnahme, die
Betriebskosten fir Werkzeuge, Wartung oder
Kosten fiir die Schulung ein wichtiges Kriteri-
um.

Nach sechs Monaten Betrieb
zieht Geschaftsfiihrer Willi Plitt
ein klares Reslimee:

,Bei der Arbeitsweise mit rein manuellen Ma-
schinen waren bisher in unserem Unterneh-
men zwei bis drei Mann mit der Herstellung
von Formteilen beschaftigt.

Mit der EHRT-Losung brauchen wir trotz
hoherem Durchsatz nur noch einen Mann.
Ohne die EHRT-Maschine wadre diese
Steigerung nicht machbar gewesen.”
Der Mitarbeiter muss nicht mehr so viel
Erfahrung haben, um auf Anhieb Werk-
stiicke ohne Ausschuss zu produzieren!
Aufgrund der Herstellerangaben hatten wir
hohe Erwartungen in die neuen Maschinen.
Diese wurden weit Ubertroffen. Das hatte ich
nicht gedacht.” il

Auf der EUROBLECH 2012 finden Sie uns in Halle 11 Stand F 64
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Massgeschneiderte Losungen von Jansen

Seit rund 90 Jahren entwickelt und produziert Jansen in Tech-
nologiepartnerschaften kaltgewalzte und kaltgezogenen Prazi-
sions- und Formstahlrohre, unter anderem flr die Automobil-

und Mobelindustrie.

Aufgrund der engen Zusam-
menarbeit mit den Kunden
— von der Produktidee bis zur
Marktreife — und des prozess-
orientierten Denkens konnen
Optimierungen fruhzeitig er-
kannt und umgesetzt werden.
Dank langjéhriger  Partner-
schaften mit fuhrenden européi-
schen Stahlwerken vertieft Jan-

schaften fur die spatere Weiter-
verarbeitung optimiert werden.
Die Kernkompetenzen von
Jansen liegen in der Entwick-
lung kundenspezifischer Spezi-
alstahlrohre, die entsprechend
der erforderlichen Produktei-
genschaften in einem adéquaten
Fertigungsverfahren individuell
geformt werden. Hochwerti-

Die Entwicklung von Spezial-Formstahlrohren erfolgt in enger
Zusammenarbeit mit den Kunden.

sen kontinuierlich das Wissen
tiber Stahl und die entsprechen-
den Werkstoffeigenschaften und
Anwendungen. Samtliche Fach-
kenntnisse fliessen gezielt in
verschiedene Entwicklungspro-
jekte und Produktinnovationen
ein. So werden im gemeinsamen
Engineering Ldsungen nach
Mass generiert, die Uberzeugen
und hochsten Anspriichen ge-
recht werden.

Erfolg dank flexibler

Verarbeitung
Durch verschiedene Bearbei-
tungsprozesse wie Walzen,

Ziehen oder Glithen kdnnen die
unterschiedlichsten ~ Formen,
Wandstarken und Toleranzen
erzeugt und die Werkstoffeigen-

16

ge Werkstoffe und industrielle
High-Tech-Prozesse  ermdgli-
chen funktionale Bestformen.

Von der Beratung bis

zur Produktion -

Alles aus einer Hand

Jansen bietet seinen Kunden ei-
nen massgeschneiderten Rund-
um-Service: So ibernimmt Jan-
sen neben der Anarbeitung und
diversen Prifungen auch die
teils aufwendige Koordination
mit externen Unternehmen fir
Transport, Lager, Logistik oder
Administration. Kunden kon-
nen sich dank dem umfassenden
Dienstleistungsangebot auf nur
einen Ansprechpartner verlassen
und sich ganz auf ihre Kernkom-
petenzen konzentrieren.

Der Neubau nach einem Entwurf des Schweizer Architekten
Davide Macullo, Lugano, setzt mit seiner eigenwilligen Form

auch gestalterisch ein Zeichen.

Jansen AG

Die 1923 gegriundete Jansen
AG mit Sitz im schweizerischen
Oberriet entwickelt, fertigt und
vertreibt geschweisste und ge-
zogene Prézisionsstahlrohre
und Stahlprofilsysteme sowie
Kunststoffprodukte fiir den Bau-
bereich und die Industrie. Seit
1978 ist Jansen zudem exklusi-

sowie Schiico Solarsysteme. Bis
heute ist die Jansen Gruppe zu
100 Prozent in Familienbesitz.
Modernste  Fertigungsanlagen
und kontinuierliche Investitio-
nen in Qualitatssicherung und
Mitarbeitende machen Jansen
Produkte weltweit zu einem Sy-
nonym fiir Schweizer Qualitét
und Innovation. International

Hochwertige Jansen Stahlrohre kommen unter anderem in der
Automobil- und Mabelindustrie sowie in weiteren industriel-

len Bereichen zum Einsatz.

ver Schweizer Vertriebspartner
der deutschen Schiico Internati-
onal KG und vertreibt deren Alu-
minium- und Holz/Metallpro-
filsysteme flir den Baubereich

beschéftigt die Jansen Gruppe
tiber 1000 Mitarbeitende. Das
Unternehmen  erwirtschaftete
2011 einen Umsatz von rund
300 Millionen CHF.
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Individuelle Lésungen sind unsere Starke

In Technologiepartnerschaften entwickeln und produzieren wir
kaltgewalzte und kaltgezogene Prézisions- und Formstahlrohre,
unter anderem fir die Automobil- und Mébelindustrie.

Dabei kommen massgeschneiderte Werkstoffe und industrielle
High-Tech-Verfahren zum Einsatz. So bringen wir Funktion in
Bestform.

Vertrauen Sie uns lhre Visionen an.
Unsere Experten finden die Lésung.

Wir stellen a;";:z pannover

Al

CH 1
eV

Jansen AG, CH-9463 Oberriet SG

Telefon +4171763 9111, Fax +41 717612270
verkauf.rohre@jansen.com, www.jansen.com ‘JMSE’\'
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Best Western Premier
Parkhotel Kronsberg

Gut Kronsberg 1
30539 Hannover

Hotel
Opal

Kronsbergstralle 53
30880 Hannover-Laatzen

MEDIAN Hotel
Hannover Messe

Karlsruher Straf8e 8
30519 Hannover

Hotel
Haase

AmThie4 A
30880 Hannover-Laatzen

Hotel Ibis
Hannover Medical Park

Feodor-Lynen-Stral3e 1
30625 Hannover

RAMADA Hotel
Europa

Bergstralle 2
30539 Hannover

Pro-Messe-Hotel
Hannover

Munchener Strae 1T A
30880 Hannover-Laatzen

RAMADA Hotel
Britannia

Karlsruher Stral3e 26
30880 Hannover-Laatzen

Hotel
am Kamp

Am Kamp 12
30880 Hannover-Laatzen

Hotel
Wiehberg

Wiehbergstralle 55 A
30519 Hannover

Hotel
Kronsberger Hof

Wasseler StraBe 1
30539 Hannover

Arcadia Hotel
Hannover

Karlsruher Stra3e 8a
30880 Hannover-Laatzen

Hotel
NEAR BY

Wirzburger Stral3e 17
30880 Hannover-Laatzen

Designhotel
Wienecke XI.

Hildesheimer Stral3e 380
30519 Hannover

Hotel
zur Linde

Gottinger StraBe 14
30982 Pattensen

EuroBLECH 2012

Radisson
Blu Hotel

Expo Plaza 5
30539 Hannover

VMS Expotel
Hotel

Augsburger Stralle 2 A
30880 Hannover-Laatzen

Copthorne
Hotel Hannover

Wirzburger Straf3e 21
30880 Hannover-Laatzen

DORMERO Hotel
Hannover

Hildesheimer Stral3e 34-38
30169 Hannover

Leine
Hotel

Schoneberger Stralle 43
30982 Pattensen
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EC-Geldautomat
EC-Cash point

Mack Brooks Exhibitions
Messeleitung / Organiser

Parkplatz (LKW)
Parking (Lorries)

Bahnhof/Railway Station
Hannover Messe/Laatzen

[

Mack
Brooks|

el

<
L]

Gebetsraum fiir Muslime
Muslim Worship

Deutsche Messe
Verwaltung/Administration

Parkplatz (Transporter)
Parking (Van)

Gepack-/Baggage
Pre-Check-In & Transfer

Euro

Eingang E Parkplatz (Caravan) Garderobe w Polizei
Entrance [ Parking (Caravan) Cloakroom Police “ I
Informations-Centrum Taxi Restaurant @ Zoll
Information Center Customs )
AW ‘

Convention Center Flughafen Shuttle E Café Logistik Zentrum/ 1
&= Airport Shuttle Cafe Spedition
Logistic Center/ '~

Aussteller Service Center

L . Forwarding Agents
Exhibitor Service Center

@ EuroBLECH Shuttle Internet/WLAN

Parkplatz (Bus)
Parking (Bus)

Zimmervermittlung
Accommodation Service

Copy Shop
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/ Batterieladesysteme / Schweifitechnik / Solarelektronik

/ Als weltweiter Technologiefiihrer und europaweiter Marktfiithrer in der

SchweifStechnik arbeiten wir taglich an unserer Vision: die ,DNA des

Lichtbogens® zu entschliisseln. Und so unmogliche Schweifiverbindungen GRENZEN VERSCHIEBEN
moglich zu machen — wie z.B. Stahl mit Aluminium. Mehr dazu? Gerne:

www.fronius.de

NS AUF DER EUROBL:CH.
7. Okt., Halle 13, gtand E7

BESUCHEN S|E U

| Hannoven 23. -

WIR MACHEN UNMOGLICHE
SCHWEISSVERBINDUNGEN
M OGLICH. WEIL WIR DORT WEITER:
IMIACHEN, WO ANDERE AUFHOREN.




