Die kwgzlrpﬂspr‘nddf 5.7

Messe i
aktuell iy I’ i'

i "A
Magazin fiir Messebegleitung und Produktinformation

www.messe-aktuell.com

FJ+jer_fdf bee

| Y ﬂA
EuroBlech 2016 in Hannover

50 kommt man beim Schweifien

NICHT INS SCHWITZEN

Schweipvorrichtungen mit Bauteilen aus Hochleistungskeramik sind
besonders verschleiffrei und damit auch extrem lange im Einsatz.
Die patentierte DOCERAM" Schweissvorrichtung Allstar Compact ist
ein Multitalent auf kleinstem Bauraum. Besuchen Sie uns auf der

) EUROBLECH 2016 in Hannover, Halle 13 Stand A 44,
Dort erfahren Sie mehr.

& Kompaktes Design

T TH & Tiehbarer Sift

& Unterschiedliche Befestigungsmaaglichkeiten im Werkzeug
& Wasserkiinlung

7 Sensoriiberwachte Zylinderstellung

DOCERAM™ bietet Ihnen auf der Messe kompetente Beratung fir
Losungen aus Hochleistungskeramik, fiir Informationen Giber unsere
| wenden Sie sich gerne an unser Team!

@THERM B Besuchen Sie uns in MCERAMi

=l Halle 13' Stand A44 ADVANCED CERAMIC SOLUTIONS

INDUSTRIAL BLECH

info@dotherm.com | dotherm.com info@doceram.com | doceram.com
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Halle 12 Stand A06

MW Hydraulik GmbH

Lange Hecke 3, 63796 Kahl am Main
Tel: 06188/81291 Fax: 06188/8454
E-Mail: info@mw-hydraulik.de

Pumpen, Motoren konstant
und regelbar bis 35 kW
Getriebemotoren  bis 5000 Nm

Vorschubmotoren bis 1 min
Axialkolben-Mengenteiler
Sonderapplikationen auf Wunsch maglich!
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Die Elektrode fiir jede SchweiBstralie

Vorkonfektionierte Schweillelektroden erhiéhen die

Flexibilitit im Karosseriebau

ALLSTAR-COMPACT  heifit die neue
Schweilielektrode, die Doceram auf der
Euroblech priisentiert. Dieses modulare Sys-
tem setzt sich aus einer Basiselektrode, einer
aufgeschraubien Wechselelekirode und einem
ziehbaren, druckluftbetiitigten Zentrierstift
aus Hochleistungskeramik zusammen.

Bei der Entwicklung dicser Kompletielekirode
wurde grober Wen darauf gelegt, dass sie sich in
miglichst vielen SchweiBstraBen cinscleen lisst.
Maoglich wird dies erstens durch ihre kompak-
ten Malle: Die Bauhdhe betrigl gerade cinmal
112 mm und die Grundfldche misst nur 40 x 40
mm. Der aweile entscheidende Faktor ist das
Baukastensystem, welches aul liinl verschicde-
nen Basis-Varianten beruht. Adapterplatten ge
wiithrleisten zudem, dass die Kompletielektroden
auf jeden Maschinentisch passen und alle Anwen-
der Aulmahmen linden, die sic problemlos in ihr
Produktionsverfahren integrieren kdnnen. Ls
passen alle Zentrierstifte von Doceram  sowie
Muttern der Grisbe M4 bis M12 und 7/16 zu die-
ser SchweiBvorrichiung.

Anf der Enroblech stelll Doceram die newe Schweifvorrich-
tung Allstar-Compact niit Keramik-Zentrierstift vor,

Auf diese Weise versinfacht die Llektrode
Prozesse im Karosserichau wic 2. B, das
Verschweilien von Blechen und das Fixieren von
Gewindemuttern. Die Schweillvorrichlungen von
Doceram kdnnen nach Plug and play”-Prinzip
in Betrieh genommen werden. Damit alleine spa

ren sie schon bis zu drei Tage Arbeit, denn hisher

mussien fiir die meisten Anwendungen neue Auf-
nahmen konzipient und gebaut werden.

Die Doceram-Elektrode  beseitigt noch  eine
weitere  Schwachstelle  konventioneller Li-
sungen: Sie ersetzl die Stahl
Zentrierstifte  durch  kera-
mische Elemenie, wizl
che 40 Mal so lange
halten. Hochleistungskeramik
ist nicht nur extrem verschleili-
fest, sondern auch resistent
gegeniiber  Schweilisprilzern.
Somit gewihrleistet sie dau-
erhalte Positioniergenauighkeit
und reduziert Toleranzen so-
wie Spaltmabe. Dariiber hin
aus wird jeder Arbeitsschrin
automatisch dokumentiert.
Das stellt cine gleichbleibend
hohe Qualitit sicher, denn so
liisst sich der Schweillprozess
exakt wiederholen und bei
Bedarf nachvollzichen.

Sehweif-Positionier
stifte aus Cerazur
erreichen gegeniiber
Hartmetall eine
H0fache Standzeit.

Doceram verbindet Hightech mit grofier
Anwenderfreundlichkeit

Ein rusiitzlicher Sensor iiberwacht die Zylinder-
stellung. Sollien die Arbeiten unterbrochen wer-
den, speichert die Teach-Funktion die letzte Po-
sition, so dass der Zylinder sie jederzeit wieder
einnechmen kann.

Die hohe Kompatibilitit und Flexibilitit dieser
Schweilivorrichiung — erleichtert  interessierien
Automobilherstellern und -zulicferern auch die
Bestellung, Wer ein passendes System fiir seinen
Betrieb anfertigen lassen michie, muss nur eine
sehr begrenzie Datenmenge durchgeben, Neben
den Mallen der Muottern und der Blechlochdurch
messer brancht Doceram nur Auskunit dariiber,
welche Aulmahmen und Zentrierstille bendtigl
werden, Die Elektroden cignen sich auch lir
Anwendungen, bei denen sie mil Wasser gekiihll
werden miissen, da sic vorsorglich mit den ent-
sprechenden Anschliissen ausgeriistet wurden.

Doceram kinnen Sie auf der Euroblech in Halle
13, Stand A 44 besuchen oder im Internet aufl
doceram.com

CET—

Vorkenfektionferte Schweillelektroden
erhahen die Flexibilitde im Karosse-
riebau

Firmenprofile

e bessere Schlammaustragung fir
WaS-Anlagen

Bolzenschweiltechnik bsk+8TV
GmbH: Wir bieten Ihnen Erfahrung
urd Qualirdt.

Grilne Technologie aus Finnland
Imvestition in neue Techrnologien ent-
scheidender Wetthewerbsfaktor
Profilhersteller entdecken effizientes
Rotationsstanzen

Dve EuroBLECH 2016 lédt zum Online-
Wettbewerb . Die ndchste Generation
der Blechbearbeitung” ein

Leicht und sicher: Die Schweissanlagen
vion ANDRITZ Soutec verbessern Crash-
Verhalten von Autos
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Ein Grund, warum viele Unternehmen so gut
in Form sind? RICHTTECHNIK VON KOHLER!

Teilerichtmaschinen — Bandanlagen — Schneidlinien — Coilhandling — Sonderliisungen

OHIER

COMPETENCE CENTER
LEVELLING

Die Suche nach der optimalen
Richttechnik erweist sich im-
mer als schr komplexe Aufga-
be. Dic besten und effektivsien

EFD

INDUCTION

Dic EFD Induction Deutschland,
gegriindet 1950 als Familienbe-
trich FDF (Fritz Dilsseldorl Frei-
burg), gehért zur EFD Induction
Group, die in 20 Produktions-

Auch in diesem Jahr prisen-
tiert sich die PFEIFER Seil-
unid Hebetechnik GmbH auf
der EuraBLECH in Hanno-
ver cinmal mehr als innova-
tiver Partmer, wenn es um
das Handhaben und Heben
schwerer und sperriger Las-
ten geht.

Unter dem Motto  Mehr Fle-
xibilitit in der Anwendung”
zeigl das PFEIFER-Team auf

STEINEL

Die Marke STEINEL steht far
héchste Prazision und qualitativ-
hochwertige Lésungen rund um
die Stanz- und Umformtechnik.
Als traditionsreiches Familienun-
ternehmen mit Gber 80 Jahren Er-
fahrung begleiten wir Sie bei allen
Planungs- und Prozessschritten.
Das reicht von der Fertigung samt-
licher Mormalien, Aktivelemente

4

Richttechniklésungen miissen
in ihrer Konzeption sowie
Auslegung im Wechsel- und
Wirkungsverbund eines Pro-
duktionssystems perfekt funk-
tionieren. Und genau das tun
Lisungen von KOHLER.

Wobei  wir  traditionsgemii
nicht nur im Kernbereich der

stétlen sowie Vertrichs- und Ser-
vicestandorten in Europa, Nord-
und Stidamerika und Asien iiber
1000 Mitarbeiter beschéfiigr.

EFD Induction fertigt Standard-
und Sondermaschinen [iir cinen
groien  Bereich der  indukii-
ven Erwiirmmng, insbesondere
#um Randschichthiinen, Loten,
RohrschweiBen, Richien, Kle-
ben, Aufschrumpfen, Hirten,
Vor- und Nachwiirmen und hat
branchenweit das umfassendsie
Angebot an  Induktionserwiir-

ihrem Messestand die niichste
Generation innovativer und an-
passungsfihiger Hebetechnik:
mehr Flexibilitit durch welt-
weil einzigartige Innovationen
bei den Coil- und Blechpaket-
zangen, durch den ,kleinsten™
Wendetisch  der INVERTO-
Baureihe sowie , Flexibilitit auf
den Punkt konzentriert” beim
Relaunch der Besisieller-Trag-
klemme MPC.

Auf der letzten EuroBLECH
punkicie PFEIFER mit seinem

und Werkzeugsysteme, Ober die
Konstruktion von Folgeverbund-
und Stanzbiegewerkzeugen bis
hin zur Montage von Komplett-
|dsungen.

Als Hersteller sind wir in der Lage
auch fir andere Branchen kun-
denindividuelle Léasungen schnell
und wirtschaftlich zu realisieren.

Richitechnik international er-
folgreich sind, sondern auch im
so wichtigen Bereich der be-
gleitenden Peripherie. Also bei
Handling, Schneiden, Waschen
und Stapeln.

Willkommen im Kompetenz-
center Richttechnik!

mungssysiemen. Dic Anlagen
werden in eigenen Werken bei
EFD Induction entwickell, pro-
jektiert und hergestellt. Sie kin-
nen sowohl manuell als auch
vollamomatisch  betricben wer-
den. Ein gut ausgestaticies Tech-
nikum mit erfahrenem, hoch
qualiliziertem  Personal enmig-
licht die Proressentwicklungen
auch bei komplexen Anwendun-
gen,

Das Unternehmen ist nach DIN
EN IS0 9001:2008 zertifiziert.

Dreh-Wendetisch AXXO, die-
ses Jahr liegt das Haupiaugen-
merk aufl den Blechpaketzan-
gen, Warum die Zangenarme
von Blechpaketzangen nichi
flexibler gestalien, um ein-
fach auf elektrisch verstellbare
Arme nachrilsten #u kénnen
oder mit schmaleren Zangenar-
men die LKW-Beladungen zu
vereinfachen? PFEIFER gehi
von der Idee bis zur Lésung
und zeigt erstmals seine neu
entwickelien Zangenarme.

-,

B
=

Firmenprofile

KOHLER Maschinenbau GmbH
Einsteinallee 7
D-77933 Lahr

Telefon: +49 (0) 7821 /6339-0
Telefax: +49 (0} 7821/ 62585

E-Mail:
info@kohler-germany.com
Internet:
www.kehler-germany.com

Besuchen Sie uns auf der
EuroBLECH in Hannover
Halle 23, Stand E32 sowie
Halle 11, Stand B111

EFD Induction GmbH
Lehener Str. 91
D-79106 Freiburg

Telefon: +49-761-8851-0
Telefax: +49-761-8851-139

E-Mail: sales@de.efdgroup.net
Internet: www.efd-induction.com

Besuchen Sle uns auf der
EuroBLECH in Hannover
Halle 16, Stand €33

Pfeiffer Seil- u. Hebetechnik GmbH
Dr.-Karl-Lenz-Str. 66
D-87700 Memmingen

Telefon: +49 (08331 /937-636

E-Mail: verkauf-lt@pfeifer.de
Internet: www.pfeiferinfo

Besuchen Sie uns auf der
EuroBLECH in Hannover
Halle 17, Stand D12

STEINEL Normalien AG
WinkelstraBe 7
78056 Villingen-Schwenningen

STEINEL Aktivelemente GmbH
SesselbahnstraBe 7
87642 Halblech/Buching

Telefon +492 7720 6928-0
E-Mail info@steinel.com
Internet www steinel com

Besuchen Sie uns auf der
EurcBLECH in Hannowver
Halle 27, Stand F128
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Die bessere Schlammaustragung fur WSS-Anlagen

Wie bekomme ich den
Schneidschlamm  aus  dem
Schneidbecken? Eine Frage,
die Anwender von Abrasiv-
Wasserstrahlschneidanlagen
seit jeher beschiiftigt. Kein
Wunder, geht es doch dabei
um grolic Mengen, die ihren
Weg aus dem Becken linden
miissen: Fiir die Bearbei-
tung giingiger Materialicn
braucht es pro Schneidkopf
200 kg/h Abrasiv;  hochge-
rechnet aof cine Woche fal-
len so bis zu 770 kg Abrasiv
an.

Bei  Abrasiv-Schneidanlagen
ohne Schlammausiragung
muss das Wasser in regel-
miibigen Abstinden aus dem
Schneidbecken abgelassen
und der Schlamm manuell aus
dem Becken entfernt werden,
Das Ausschaufeln ist ein Kno-
chenjob: Micht genug, dass
sich iiber Wochen tonnenweise
Schlamm im Becken angesam-
melt hat, ist dicses Abrasiv-
Material-Gemisch meist auch
noch steinhart. Grubendienste
iibernehmen diese Arbeit gern,
sind jedoch in der Regel schr
teuer, Zudem kann in der Rei-
nigungsphase aufl der Anlage
nicht gearbeitet werden, Still-
stand ist die Folge,

Wiele Hersteller setzen auf den
Einsatz  von  Abrasiv-Spiil-
sysiemen. Diese saugen das
Schmutzwasser an und filtern
das benutzie Abrasivimalerial
aus dem Wasser; anschlicBend
wird das grob gefilterte Wasser
wicder suriick ins Schneidbe-
cken gepumpt. Doch auch die-
se Systeme haben Nachieile:
Sic brauchen meist viel Plate,
auberdem miissen Schliuche
zwischen Schneidbecken und
Spiilsystem  verlegl  werden,
Da der Schneidschlamm durch
Filtration des Spiilwassers ge-
wonnen wird, sl er anlangs
sehr nass und muss #ur Ent-
sorgung oder fiirs Recycling

getrocknet werden. Auch ist
mit hohen Ersatzieilkosten fiir
die Saug- und Spiilpumpen zu
rechnen, manche Sysieme be-
nitigen zudem eine nicht un-
wesentliche Menge an Druck-
lufi.

Di¢ Firma Pemmdorler  gehi
cinen andercn Weg. Der és-
terreichische Wasserstrahl-

schneid-Pionier  arbeitet  mit
mechanischen  Schlammaus-
tragungssystemen, die im

Schneidbecken inlegriert sind.
Perndorfer setzte bereits bei
der ersten Anlage im Jahr
19940 ¢inen Kettenférderer ¢in,
Dicses System wurde stiindig
weiterentwickelt und verrich-
et noch heute zuverliissig sei-
nen Dienst bei vielen Kunden.
Der Kettenforderer muss zwar
auch gewarlel werden — von
Zeil zu Zeit muss die Keue
nachgespannt werden —, was
aber leicht und ohne hohen
Aufwand durchfiihrbar ist, Ein
Tausch der Ketie ist — je nach
Wartung — erst nach 3000 bis

G000 Betriebsstunden  erfor-
derlich.
Mittlerweile ist Perndorfer

aber noch einen Schritt weiter:
Die Entwicklung des Unter-
nehmens in punkto Schlam-
maustragung erspart den Kun-
den auch Wartungsarbeiten
und den Einbau von Ersatztei-
len. Das Sysiem arbeitet mit
einer ins Schneidbecken ein-
gchauten Horizontalschnecke
und ciner sweiten vertikalen
Schnecke auBerhalb des Be-
ckens. Die Vertkalschnecke
verfligt iiber cinen Auswurl,
mit dem der davor positionier-
¢ mobile Schlammbehiilier
{BigBag) befiilll wird.

Di¢ Schlammaustragung  der
Firma Perndorfer hat sich ab-
solut bewiihrt. Sie ist platzspa-
rend und fGrdert hiichst zuver-
lidssig alle Teile bis #u cinem
Durchmesser von 10 mm. Ein

Die Schlammaustragung bei Wasserstrahlschneidanlagen der Perndorfer Maschi-
nebau KG arbeitet nohezu Verschleilifrei und dullerst wartungsarm. Dies senkt die
Betriebskosten und ermdglicht ein wesentlich wirtschaftlicheres produzieren.

Fanggitter verhindert, dass
groBere  Materialabfille die
Schnecke verkeilen, Der ge-
forderte Schlamm verliisst den
Schneckenférderer je nach Pa-
rametricrung lediglich feucht
und kann sofort enisorgl oder
recycelt werden.

Meben dem geringen Encrgic-
verbrauch und der Zuverlis-
sigkeit schiitzen Kunden an
dicser Arl der Schlammausira-
gung auch die VerschleiBlrei-
heit. Schneckenférderer wvon
Perndorler sind bereits mehr
als 15.000 Stunden ohne nen-
nenswerten Verschleill im Ein-
sale!

Die Perndorfer Maschinenbau KG
wurde im Jahre 1985 gegriindet
und erarbeitete sich durch seine
gualitativen Sondermaschinen
rasch einen ausgezeichneten Ruf
im In- und Ausland. Seit 1990
produziert das Unternehmen
hochwertige Wasserstrahlschneid-
anlagen. Vieles von dem, was heute
am Markt ist, stammt aus der Inno-
vationswerkstiitte ven Perndorfer.

Perndorfer Maschinenbau KG
Parzleithen &

A-4720 Kallham

Telefon +49 (0) 2173-4099517
E-Mail

maschinenbaw@perndorferat
Internet www pemdorferat

Halle 14 5tand K36
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Bolzenschweif3technik bsk+BTV GmbH:

Anzelge

Wir bieten lhnen Erfahrung und Qualitat.

Unser Portfolio umfasst das gesamte Programm der Bolzenschweilltechnik: vom kompakten Handbolzenschweilgeriit iiber Gerdi-
tetechnik und Komponenten fiir halb- und vollautomatische Anwendungen oder CNC- und Sonderanlagen bis hin zu Schweillele-
menten in nahezu allen Abmessungen. Neben der Herstellung und dem Vertrieb von Einzelkomponenten bieten wir Lhnen natiirlich

auch maligeschneiderte, individuelle Systemldsungen an.

BolzenschweiBgerate
fiir Spitzenziindung CD

Upgrade im nouen Design mit elektronischer und mechanischer Uberwachung
Cia neue Generation der Kondensator-Entiadungsgerite COP-66M, COP-29M
und COP-133M besitzt hochmodeme Featunes: Digitale Wegmessung (Abhubmall,
Emtauchmal, Bolzeniberstand, Gesclwindigkeit) und digitale Prozesskontrobs
mit Uberwachung des Schwellstromes und des Energleinhaltes und vislen
waitoren Bbliotheksfunktionen fir fest hintedegte oder variabel abgespeichoerte

Schweillparameter, inkl. oplionalem Mehrstelenbelrieb, Diese neue nnovative
Gerbtesarie reprasentiert mit modemeter Mikroprozessorstauenang, Emkmopl-

bedienung, lestungsstarken mverterasdetelen und groBziigigem 4-Zol-Grafik-Display

den neuesten Stand der Technik. Durchmesasar von 3 mm bis 30 men kanmen

prozesssicherer verschweilit werdon.
Dia Mahratedartechnb (Switch-4) edaubt den Anschiuss von bis Zu vier Schwedd-
pistolen fir unferschiedliche Bolzen, Auf das .in-mehremen-Curchgingen-Scimvei-

Ben® kann verzichiel werden.
Durch die einfache Dialog-Bedienerfihrung lissen sich alle wichtigen Parametor
sofort ablesen bew. einstelien. Nur die wichtigaten und flr den Anwender
wesentlichen Parameter werden im Hauptmend angezesgt. Die Ladespannungen
werden Uberschaubar in Form eines Bar-Graphen und Abhdingigksit des jewel-
bgen Schwaildurchmessers dargestalll; der Bedenar kann diess an Hand des
angezegten Duchmesserbereiches prizise aul die pweiige Schwelilaufgabe
anpassen, Der Schweilkrais wird elekironisch Oberwacht. Fehlercodes sowie

softwaretechrmche Ervedterungsoptionen und Untermenis unterstitzen den

Bedienar hinsichtich Servicefreundichieit. Das thermostatisch gesteusrte Hoch-

leistungskiihlsysterm garantiert jederzeit hohe Schweilfolgen insbesonders im

rauen ARagesinsaty bel allen Automatisserungsarmsendungen, Ladespannungs-

und Kapazitilstberwachung sind selbstverstindich Stand der Technik,

BolzenschweiBgerate
fir Hubziindung DA

Plug & Ploy
= unsere Innovationen in der Hub- und Kurzzeithubzindung
Unsere Hubaindungs-Bolzenschweiigerate sind mit modemster
Mikreprozesacriechrik und besonders hochaffekthven Lestungsteden
ausgestattet, Mit unseren primir getakieten Schweilinvertern der
Dal-Geratofamiie lsst sich jede noch so kamplexe Schweilauf-

gabe bis zum Schweildurchmesser 25 mm prozesasicher kKeen,
Prazesskontrolle, digitales Wegmesssystem und die modulane
Erweilerung bspw. mill der sogenannten Mehrstelantechnk steigem
Prozessaicharhelt, Flexibiltit und Bnsatzmdghchieiten. insbesondens
im Hinblick auf Prozess- und Durchlaufzeden sicherl unsers
Bolzenschwelitechnik dem Anwender eindeutige Wettbewerbe-
vorteile, Das DAI-12300 bildet herbei das kompakte Basisgerat; die
Irnrerterkiassen DAR-2300 und DA-I300 bewlhren sich ebanfalls
durch hre robuste Bauwweise, dem ausgekiigeiten Kihkonzept in
den Durchmesserboraichen bis 22 mem und 25 menm miit hohen
Taktfolgen und groBer Reprodusisrbarkeil der SchweiBergebnisse.
In der kompakten HubzGndungs-Ceratekiasse st das ungeregelte
DA-B000 als Machiciger des bewahrien D-800 nan mit grobzi-
gigem 4-Zoll-Grafikdisplay und noch besserar Komiortbedienung
arhiltkch. Es gehort zu den lestungsstarksten Kompakigeraten

sairer Kiasss und st als Enstegsgecil in die Hubrindungstechnik
bescnders auf Bedisnerreundichicelt hin ausgelegt worden.
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Gruine Technologie aus Finnland
Elektrische Abkantpressen der C- und G-Serie

Aufl der diesjihrigen EUROB-
LECH in Hannover vom 25,10,
bis 29.10.2016 priisentiert sich
der finnische Hersieller von
elektrischen  Abkantpressen
CoastOne Oy in Halle 12 /
Stand D86,

Vorstellung der neuen C-
und G-Serie

Seit 1999 eniwickelt und pro-
duziert die Firma CoastOne
clekirische Abkantpressen mil
Spindelantrich. Dabei lag der
Schwerpunkt immer auf dem
Spindelantrieb, der iiber Jahre
weitereniwickelt wurde.  Mit
den neuen Serien der servo-
clekirischen Abkanipressen
prisentiert CoasiOne die neu-

esten Versionen aul der Messe
in Hannover. Der Unterschied
der verschiedenen Abkanipres-
se liegt dabei am Grundgestell.
So hat die C-Serie einen C-Rah-
men mit maximal 2 Spindeln.
Die Abkantpressen der G-Serie
werden mil cinem geschlosse-
nen O-Rahmen gebautl. Dieser
kann dann, je nach Biegelinge
mil 3 bis 7 Spindeln ausgestal-
tet werden. Somit bietet dic
Firma ein breites Spektrum an
Abkanipressen von 900mm bis
6000mm Bicgelidnge.

Elektrische Abkantpressen
der C-Serie

Dig nene C-5¢rie umflasst Ein-
spindel und Zweispindelma-

schinen, mit einer Presskrafi
von 26T bis 52T. Durch die
neue  Servoiechnologie und
den Einsatz von neuen Spin-
deln und Fihrungen konnte
die Presskrafi um 20% gestei-
gert werden. Neue Aufgaben-
berciche und Kundenwiinsche
sind in den letzien Jahren in
die  Weiterentwicklung  mit
eimgellossen. So sind die neu-
en clekirischen Abkanipressen
der C-Serie mit verschiedenen
Werkreugsysiemen  ausgesial-
tet. So kann dic Maschine an
die Bediirfnisse der Kunden
und besichenden  Produktion
angepasst werden. Dabei wird
beil Schnellspannsystemen auf
dic Pncumatik gesetzt, dadurch
sind und bleiben die Abkant-
pressen von CoastOne hydrau-
likfrei!

G-Serie - Mehrspindliges-
Servoelektrisches-Biege- und
Bombiersystem

Der geschlossene O-Rahmen
ist optimal fiir groBe Abkant-
pressen.  O-Rahmen  defor-
mieren anders als C-Rahmen:
Kleinere Vertikal- und kaum
Horizonial-Deformationen fiith-
ren zu weniger Gewicht und
héherer Priizision.

Die Abkantpressen der G-Serie
haben ein  Mehrspindliges-
Servoelektrisches-Biege-  und
Bombiersysiem.  Simultanes
arbeiten, 3 bis 7 Kugelrollspin-
deln Bicgen und Bombicren.,
Der Bicgebalken | folgl” dem
Biegetisch. Jede Kugelrollspin-
deln 151 cinzeln servogesteuerl
und korrigicrt Abweichungen
von der Werkzeug-Parallelitiit
in Schritten, kleiner als 5 Mi-
kron.

Die elekirische Servotechnik
hat ¢ing iiberlegene Kinematik;
ist dazu O (rei, umweltfreund-
lich, wartungsarm und priizise.
Das Mehrspindlige-CNC-
Bombiersysiem ist cinzigartig.
Jede Achse des Biegebalkens

arbeitel simultan als Bicgeach-
s¢ und Bombicrachse, Der Bie-
gebalken kann damit CNC-ge-
steuert deformiert werden. Jede

Achse  arbeitet  unabhingig,
kompromisslos  entsprechend
der Bediirfmisse. Die Coaslone-
Bombicrung ist einrigartig in
der Biegetechnik!

Bedienerfreundliches Pro-
grammieren und Einrichten

Standard an allen elektrischen
Abkanipressen von CoasiOne
ist die leistungsstarke, bedie-
nerfreundliche  Programmie-
rung, die jeder Bediener nach
wenigen Stunden  beherrscht.
Auch hier sind Funktionen in
den vergangenen Jahren an
dic Bediirfnisse und Wiinsche
der Kunden angepasst und
ausgebaut wurden. Eine ein-
fache Bedienung mit wenig
Schulungszeit sind auf Grund
des Fachkriifiemangels guie
Griinde fiir cine Investition in
dic neuen Abkantpressen der
C-Serie.

COASTONE OY

TUDTTAJAMTIE 27 A1
60100 SEINAJOKI
FIMLAMD

Internet: wiww.coastonefi

Halle 12 Stand DE6
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SCHNEIDEN SIE
AB SOFORT BESSERAB: | =

Senken Sie |hre Produktionskosten bei
gleichbleibend hoher Qualitit

Verlangern Sie Ihre Standzeiten mit unseren
Produkten

Mie wieder Ausfallzeiten, weil lhr Auftrag direkt
versendet wird

Brenner, Schlauchpakete und deren Reparatur aus
einer Hand verringern erheblich Ihre Prozesskosten

Optimieren Sie lhre Schneidprozesse vor Ort durch
unseren technischen Support

Bei uns haben Sie einen persénlichen
Ansprechpartner, der weill, wovon Sie reden

Leistung, Qualitit und Service sind bei uns
durchweg garantiert. Mit uns schneiden Sie gut ab.

Sehuizsehild mit optimierter Bolirung

SilverPro-Elektroden SilverEX-RElektroden
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Die Thermacut GmbH ist ein global aufgestellter
Hersteller und Anbieter von Ersatz- und Ver-

Schlauchpaketen und Brennerkopfen fiir das ma-
nuelle und mechanisierte Plasmaschneiden,

Als Teil der Thermacut-Gruppe und unter der
Schirmherrschaft der IBG (Industriebeteiligungs-
gesallschaft mbH & Co. KG) beliefert und betraut
die Thermacut GmbH mit Sitz in Wilnsdorf, An-
wender aus der gesamten metallverarbeitenden
Industrie.

Dabei liegt der Fokus immer darauf, durchweg
Leistung, Qualitit und Service zu garantieren,

Ein Praxisbeispiel:

Wenn Preisdruck Sie dazu zwingt, stindig das Optimum
aus lhren Anlagen zu holen, bekommen Sie bei uns spe-
zielle Verschleifteile flir lhre Plasmaanlage:

+ Schutzschilde mit spezieller Beschichtung und opti-
mierten Bohrungen fir eine ldngere Lebensdauer

+ SilverPro-Elektroden mit einer optimalen Material-
kombination verbessern die Leitfahigkeit und haben
dadurch eine hohe Standzeit

« SilverEX-"Elektroden sorgen fiir ein Maximum an
Produktivitat durch erhéhte Standzeit und héhere
Schnittgeschwindigkeit

Das und mehr finden Sie auf unserem Stand auf der
EuroBLECH 2016.
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THERMACUT]

THE CUTTING COMPANY"

BIEGUT A

THERMACUT g s

THE CUTTING COMPANY" _ Stand G149 Halle 13

WWW.THERMACUT.DE
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Investition in neue Technologien entscheidender
Wettbewerbsfaktor

Die diesjihrige 24. Internati-
onale Technologiemesse fiir
Blechbearbeitung, die wvom
25. — 29. Oktober 2016 in
Hamnnover  staltiindet,  stehi
gany im Zeichen innovativer
Produktion im Zeitalter der
forischreitenden  Digitalisic-
rung. Zur Sieigerung der Kos-
teneffizienz, Flexibilitiit und
Prozess-Stabilitit werden aufl
der EuroBLECH 2016 #ahlrei-
che neue Losungen entlang der
pesamien  Technologickelle
der Blechbearbeitung

angeboten. Die soeben er-
schiencne umblangreiche On-
line-Messevorschau gibt cinen
Uberblick iiber die vielen neu-
en Produkie, die anl der Messe
vorgestellt werden. Ein White
Paper zum Thema Indusirie
4.0 in der Blechbearbeitung
kann kostenlos iiber die Mes-
sewebseile www.curoblech.de
angelordert werden.

Insgesamt 1.550 Aussiellerun-
ternehmen aus 40 Lindern ha-
ben derzeit ihren Stand auf der
weltweiten Leitmesse fiir die
blechbearbeitende  Indusirie
gebucht, Mit mehr als 89,000
m*  Metipaussiellungsfliche
kann die Messe gegeniiber der
VorveranstalungeinFlichenwachs-
tum von gut 3% verbuchen,

<Vicle Unternchimen priisentic-
ren sich dieses Jahr aul ver-
groferten Standflichen, und
wir verzeichnen einen hohen
Anteil von 20% an Neuwaussie
llern. Insgesamt herrschi in
der Branche also cine positive
Stimmung, Neue Technologi-
en rund um das Thema smarte
Fertigungsprozesse sind  die
Treiber dafiir, dass Uniernch-
men konkret vorausplinen,
thre  Fertigungssysieme  aul-
und wmriisten und sich damil
einen Weittbewerbsvorsprung
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sichern. Dass die Aussteller
noch mehr Produkte auf ihren
Messestinden vorfithren und
auch viele neue Unternehmen
aufl der Messe vertrelen sind,
zeigl, dass die Blechbearbei-
tung eine Branche ist, die sich

dynamisch der Zukunft stellt,”
erklirt Nicola Hamann, Ge-
schiifisfiihrerin des Veranstal-
ters Mack Brooks Exhibitions.

Messevorschau jetzt live auf
www.curoblech.de

Eine umfangreiche Messe-
vorschan mit Aussteller- und
Produkibeschreibungen ist ab
sofort auf der Messewebseite
verfiigbar. Zur Vorbercitung
des  Messebesuchs  kiinnen
Mutzer die Messevorschau
nach Produkikategorien und
Hallen sorticren und sich so
ihre persénliche Vorschau zu-
sammenstellen. Die einzelnen
Beitriige der Messevorschau
kinnen erstmals auch i den
sorialen MNetrwerken geteili
werden.

White Paper: Quo Vadis
Industrie 4.0

Das  akiwelle EuwroBLECH
White Paper, das von den
Autoren Dipl.-Ing. Nikolaus
Fecht und Dr. Andreas Thoss
im Aufirag der EuroBLECH
erstelll  wurde,  beschreibt
anhand wvon  ausgewiihlien
Beispielen den Stand der Di-
gitalisicrung in der blechbe-
arbeitenden Industrie: . In der
Theoric beschreibt  Industrie
4.0 die vollstindige Integration
von Produktion und Kommu-
nikationstechnik.  Menschen,
Maschinen und Prozesse wer-
den durch Internettechnologi-
en méglichst eng miteinander
verbunden, um  KostenefMizi-
enz, Flexibilitiit und Prozess-
Stabilitiit weiter #u steigern.
Wie sicht das in der Praxis der
Blechbearbeitung aus? Indust-
ric 4.0 isi mehr als ein Hype
und viele Ideen daraus sind
bereits implementiert. Gerade
der Mittelstand hat viele Pro-
zesse schon digitalisiert [...]."

Das vollstéindige White Pa-
per zu Industrie 4.0 ist ab so-
fort iiber dic Messewebseile
www.curoblech.de kosienlos
erhiiltlich.

Messeprofil der EuroBLECH

Di¢ EwroBLECH 2016 um-
lasst dic gesamie Proressketle
der Blechbearbeitung: Halb-
zeuge, Zuliclerieile, Handling,
Trennen, additive Fertigung,
Umformen, flexible Blechbe-

arbeitung, Fiigen, Schweiben,
Rohr-/Profilbcarbeitung, Ver-
arbeitung  hybrider  Struktu-
ren, Oberfliichenbearbeitung,
Werkzeuge, Steuerungs- und
Regeltechnik, CAD/CAM/
CIM-Systeme, Qualitiitssiche-
rung, Beiricbseinrichiung und

Forschung & Entwicklung.
Die Messe wendet sich an
Fachleute der Blechbearbei-

tung aus allen Managemen-
lebenen, aus klemen und mat-
leren Betrichen sowic auch aus
GroBuntermnehmen.  Besucher
sind wa, Konstrukicure, Pro-
duktions- und Ferligungsleiter,
Qualititsmanager, Einkiiufer,
Handwerker, technische Di-
rckloren sowic Experien aus
Verbiinden und der Forschung
& Entwicklung,

Susanne Neuner

PR & Marketing Director
EurcBLECH Pressestelle

Mack Brooks Exhibitions Ltd
Romeland House, Romeland Hill,
St Albars, Herts AL3 4ET,
Groflbritannien

Telefon: +44 (0)1727 814400
Fax: +44 (0)1727 814501

E-Mail: press@mackbrooks.couk

Pressemitteilung August 2016
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Profilhersteller entdecken effizientes

Rotationsstanzen
Von Martin Plate, Baust Stanztechnologie GmbH, Langenfeld

Rollgeformie Walzprofile aus
Stahlblech erschlieBen #uneh-
mend neue Mirkte und An-
wendungen. Der einst nur ge-
kantete Blechwinkel hat sich
sum priizisen und produktiven
Herz anspruchsvoller Sysicm-
lésungen entwickeli: gelochie
Walzprofile findet man heule
£B. in Trockenbauwiinden,
Kabeliragesystemen, Installa-
lions- und Montagesysiemen
fiir Photovoliaikanlagen oder
Solarkollektoren.

Genauigkeit und  Know-how
sind wichtig, eine effiziente
und wirtschafiliche Produkii-
on chenso. Aufl der Euroblech
in Hannover kénnen Sie bei
Baust in Halle 27 innovative
Losungen enidecken, die die
Effizienz in der Hersiellung
gelochter Blech-Profile noch
erheblich steigern,

Kontinuierlich ist effizienter

Walsprofilieren ist ein  kon-
tinuierliches Bearbeitungsver-
fahren. Es ist schnell und pro-
duktiv, bew. kinnte es sein,

Die BRV7 35 nutzt den Bandzug der
nachfelgenden Profilleraniage als
Antrieb. Die Rotationsstanzwerkzeuge
verwandeln den Bondzug in Stanzkraft,
(Bild: Baust)

B
I

Rotationsstanzen eignen sich fir viele Profile (Bild © Baust)

aber oft hakt” es in den Rand-
bereichen: beim Ablingen hin-
terher und dem Lochen mit
Hubstanzen und —Pressen vor
dem Profilieren. Die Profilier-
anlage fihrt ihrer Produktivitit
hinterher, weil #.B. der Pres-
senvorschub bei 20m/min im
Stopp & Go das Ende seiner
Leistungsfihigkeit  erreichi.
Rotationsstanzen  sind  hier
effizienter.  Konstruktionsbe-
dingt arbeiten sie kontinuier-
lich, ohne anzuhalten. Fiir Ro-
tationsstanzen ist es am Ende
nur noch eine (leicht lasbare)
Frage der Motorleistung, ob
gin Lochmuster mit 20m/min
oder mil #0m/min gesianz
wird. Da sich die Stanzwerk-
#euge kontinuierlich aul ¢iner
Welle drehen, miissen keine
groffen Massen beschleunigt
und  gebremst werden, Die
Antricbe leisten mehr und kén-
nen trotzdem vergleichsweise
klein und energicsparend aus-
gclegt werden. Mensch und
Umwelt profitieren noch ein
#weiles Mal, denn Rotations-
stanzen sind wvergleichsweise
ruhig und vibrationsarm.

Es rechnet sich

Micht selten erhilt man mit
dem Wechsel aufl das effizi-
ente Rotationsverfahren nicht
nur eine neue Stanze, sondern
verdoppelt #ugleich die Pro-
duktivitiit der gesamien Lings-
profilierlinie,

Rotationsstanzen eignen sich

vor allem zum schnellen Per-
foricren und Lochen cher
schmaler Blechbahnen, Das

Lautteil™ ist stets die perforier-
te Blechbahn, denn bedingt
durch die Abrollbewegung der
Werkecuge wird der Stanzbul-
#en stets gekriimmi und zum
(wiederverwertbaren) Schrott.

Mittlerweile bictet Baust cine
ganze Reihe wverschiedener
Rotationsslanzldsungen,  an-
gefangen von der besonders
leistungsfihigen ,.DUO" Rota-
nonsslanze mil »wel Stansein-
heiten und  high-end  Servo-
Antriebstechnik fiir variabel
programmi¢rbare  Lochabstiin-
de in 3mm Stahl-Blech, bis
hin zum rein mechanischen

Rotations-Stanzeinschub,  der
ohne eigenen Motor liufl, und
sich dank seines kompakten
und einfachen Aufbaus ideal
in eine Rollformanlage inte-
grieren lisst. Besonders stolz
ist man bei Baust aufl die erst
kiirzlich patentierte Rotations-
stanze BRWVT735, Interessierie
Besucher probicren sie auf
dem Stand D149 in Halle 27
am besten einmal selbst aus!

Baust eee

Stonztechnologie

[infobor |

Baust Stanztechnologie GmbH
Herzogsstrafle 3-5
[D-40764 Langenfeld/Rheinland

Telefon +49 (1) 2173-4099517
Telefax +49 (0) 2173 -409 9% 20

E-Mail rotation@baust.de
Internet wwow baust de

Halle 27, Stand D149




Richten + Entgraten = ARKU

tdgeBreaker’

vorher nachher

Entgratmaschinen

F EdgeBreaker® JF EdgeRacer®

ARKU Entgratmaschinen fiir stanz-, laser-, plasma-
und autogengeschnittene Blechteile. Zum schnel-
len und wirtschaftlichen beidseitigen Entgraten,
Verrunden und Oxidschichtentfernen.

Besuchen 'Ef.ie
unseren Standen:

B Halle 27 stand J128

SES, Halle1: stand E61

=

worher nachher

Teilerichtmaschinen

F FlatMaster® J EcoMaster® J PlateMaster®
ARKU Teilerichtmaschinen verbessern nachfol-
gende Produktionsschritte wie z.B. Schweifien,
Biegen oder Abkanten dank der ebenen und
nahezu spannungsfreien Blechteile. Kosten fir
Macharbeiten werden reduziert oder fallen weg.

Uberzeugen Sie sich selbst. Senden Sie uns lhre Blechteile fiir Testlaufe oder Lohnarbeiten.

ARKU Maschinenbau GmbH
Siemensstr. 11, 76532 Baden-Baden
Tel.: +4% 72 21 /50 0%9-0

Fax: +4% 72 21/5009-11
infoldarku.de, www.arku.de

ARKU

RICHTEMN « ENTGRATEN
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Die EuroBLECH 2016 ladt zum Online-Wettbewerb
»~Die nachste Generation der Blechbearbeitung” ein

MNach dem groBfen Erfolg des

Weitbewerbs im Jahr 2014
prisentiert die EuroBLECH
2006 nun den  diesjiihrigen
Wetthewerb:  ,Die  niichsie
Generation der Blechbearbei-
tung”, Unternchmen und Ein-
zelpersonen aus der Blechbe-
arbeitungsindustric werden im
Rahmen dieses Wettbewerbs
fiir Best Practice, Innowvati-
oncn und auBergewdhnliche
Leistungen in sechs Kategori-
en ausgezeichnet,

Ankniipfend an das diesjiihrige
Motto der EuroBLECH, ,.Die
néichsie Generation der Blech-
bearbeitung”, setzen die Kate-
gorien einen Fokus auf neues-
te Entwicklungen und Trends
in der Blechbearbeitung. Die
erste Kategorie, Fabrik der
Zukunfi”, zeichnet Uniernch-
men oder Einzelpersonen fiir
dic clevere Umsetzung intel-
ligenier Fertigungsproscsse in
der Blechbearbeitung aus. Die
swelle  Kategorie, L Frauen
und Innovationen™, konzeni-
riert sich auf bahnbrechende
Projekte, dic von Frauen in
der Blechbearbeitung ins Le-
ben gerufen wurden.

Die besten Universitiiispro-
jekte aus Wissenschaft und
Ingenicurswesen rund um die
Blechbearbeitung  kénnen in
der Kategorie , Akademische
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Exzellenz* fiir den Wettbe-
werb eingereicht werden,

Die Kategorie ,Originelles
Design™ ist fiir Uniernchmen
gedacht, die auBergewdhnli-

wiww.messe-akivell.com

che Produkte aus Blech her-
stellen. In der Rubrik , Die
junge Generation der Blechbe-
arbe itung™ werden besondere

stungen von MNachwuchs-
mitarbeitern und jungen Er-

= ""-'n‘.., i

findern anerkannt, und , Sau-
bere Technologien™ wilrdigi
umweltfreundliche Lésungen
und nachhaltige Produkti-
onsmethoden. Die Gewinner
erhalien eine Auszeichnung

k-!‘ " \.%l

EuroBlech 2016

im Rahmen einer feierlichen
Preisverleihung auf der Euro-
BLECH 2016, die vom 25. -
29, Oktober 2016 in Hannover
stattfindet.

Informationen zum Wetthe-
werb und die Teilnahmebe-
dingungen sind nun aul der
Messewebseite erhiltlich;
hitp://www.curoblech.com/
deutsch/competition. Alle
Branchenflachleute sind daeu
cingeladen, sich mit ihren
Unternehmen oder Projekien
am Wettbewerb 2u beteiligen,
wenn  sie  auBergewdhnliche
Leistungen in einer oder meh-
reren der Kategorien erbrachi
haben. Einsendeschluss  [iir
Beitriige ist der 31. August
2016,

Im Anschluss werden alle ein-
gereichien Beitriige mil dem
Beginn  der Onling-Abstim-
mung am 1. September auf der
Webseile cinschbar sein, Zur

Community der Blechbearbei-
lungsindustrie eingeladen und
wird somit die Gewinner des
Online-Wetibewerbes  bestim-
men.

Susanne Neuner

PR & Marketing Director
EuraBLECH Pressestelle

Mack Brooks Exhibitions Ltd
Romeland House. Romeland Hill
St Albars, Herts AL3 4ET,
Grofibritannien

Telefon: +44 (0)1727 814400
Fax: +44 (01727 814501
E-Mail: press@mackbrooks.co.uk

Pressemitteilung Juni 2016




Messe

aktuell

www.messe-aktuell.com

EuroBlech 2016

Anzelge

Leicht und sicher: Die Schweissanlagen von ANDRITZ
Soutec verbessern Crash-Verhalten von Autos

Die Fahrzeugindustric  ver-
folgt zwei grobe Ziele: Zum
cinen geringerer Treibstoff-
verbrauch, damit weniger
CO2-Emissionen  entstehen,
und zum anderen eine mig-
lichst hohe Sicherheit fiir dic
Passagiere.  Laserschweillan-
lagen von ANDRITZ Soutec
unterstiitzen dic Hersteller
dabei, Karosserien miglichst
leicht und gleichzeitig sicherer
zu bauen.

Um das Gewichi der Fahrecuge
und damit den CO2-Ausstoss
zu reduzicren, sctzt dic Aulo-
mobilindusiric aul an dic Be-
lastung angepasste Blechdicken
im Karosserichan, Je diinner die
Wandstirke, desto lester muss
das Blech sein. Warmgeform-
e Stihle weisen eine deutlich
hihere Festigkeil aul als kali-

www.andritz.com/soutec

geformie und werden daher im
Fahrzeugbau  immer  belieb-
ter. Fiir die Karosserieteile aus
hochfestem  Material, welche
bei cinem Aufprall die freiwer-
dende Energie absorbicren, wer-
den mafgeschneiderte Platinen
cingesela, Diese  sogenannlen
TWBs (Tailored Welded Blanks)
werden  zumeist auf Laser-
schweiBanlagen von ANDRITZ
Soutec hergesiell. Das TWB
ermbglichst es, kosteneffizient
unterschicdhche  Blechdicken
in ciner Plating wu kombinie-
ren, und somit die Wandstirke
fiir cing maximale Gewichis-
reduricrung  so weil wic mig-
lich zu minimieren. Dies bei
gleichzcitiger  Gewiilirleisiung
der gelorderien  Belasibarkeit
und Festigkeit der Karosserie.
Aktuelle Anwendungen kombi-
nieren neben unterschiedlichen

Still pursuing the 2020 Emission Target?

We contribute building lighter cars with less CO2 emissions, by
providing laser welding and ablation systems for hot stamping parts.

- wabding ssams

/
>

walding ssams

ANDRITZ Soutec AG
B413 Mallenbach, Schwiz
Phone: +41 {52) 304 0707
info.soutec@andritz.com
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! welding seam

AMNDRITZ Matals Inc,

PEA00 Meadowbrook Rd, 3TE 113
Mo, MI 4837 7-3540, USA

Phone: +1 (248) 305 2855

o soutec@andrilz.com

Blechdicken auch Werkstoffe
unterschiedlicher Festigkeit,
damit sich dic Karosseric bei
cinem Crash in den weicheren
Bereichen verformen und so
die Aufprallenergic aufmehmen
kann. Tendenziell werden dafiir
aurecil warmumilormbare Stih-
le aufgrund der nachfolgenden
Verarbeitung verwendet. Diese
warmumiformbaren Seihle in der
Automobilindustric sind mit e¢i-
ner Schicht versehen, welche zu
iiber 90% aus Alumimum-Silia-
um (AlSi) besteht. Diese verhin-
dert, dass bei der Wirmebehand-
lung eine Zunderschicht entsichi,
hat allerdings den Nachieil, dass
sic das SchweiBen erschwert.
Dies, weil sich die Vermischung
von Aluminium und Stahl wih-
rend des SchweiBens negativ
aul dic Festigkeit der Schweil-
naht auswirki. Nach akiuellem

Entwicklungsstand ist die Al-
Si-Beschichtung der Bleche im
Bereich der Schweilinaht daher
mitiels Laserstrahlabtrag (Ab-
lation) zu entfernen, ANDRITZ
Soutec liefert nicht nur Laser-
schweillanlagen, sondem auch
das erforderliche Equipment um
die Bleche #u abladieren. Dics
sowohl als inline Integration in
bestchende Soutec-Anlagen, als
auch als reine ofline Ablations-
station.

Andritz Soutec AG

£413 Neftenbach

Schweiz

Telefon +41 (52) 304 0707

E-Mail infosouteciandritzcom
Internet werw.andritzcom/soutec

Halle 27, Stand J156

ANDRITL

Metals

ANDRITZ Soutec AG

We build the Equipment for You.

Learm more about it, and visit us at our booth J156 in hall 27,

Ablation path

)
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AMDRITZ |China) Lid,

Soutec Division

15F, Tower B, Baoland Plaza

588 Dalan Road. Yang Pu District
200082, Shanghai. F.R. China
Phone: +B6 (21) 3108 378E
Soutec-asia@andritz_com

Laser Welding Seam

ANDRITZ AG
Eibesbrunnergasse 200
1120 Vienna, Austria
Phone: +43 50805 0
matals. at@andritz.com

woanaandnlz.com



Hohe Qualitat und l6sungsorientiert

FUr jedes BedUrfnis die richtige Losung

RGATHON

&

TEZERLANMNDGD

Eqgal ob es um Effizienzsteigerung bei der Teilefertigung geht oder um

innovative Lésungsansdtze im Werkzeugbau - bei uns sind Sie an der
richtigen Adresse. Wir sind der Spezialist fir spielfreie und Runde Fein-
zentrierungen zum Zentrieren zweier Platten bzw. Werkzeughdlften im
Werkzeugbau, sowie fir Saulenfihrungssysteme fUr den Stanzwerk-

zeug-, Formen-, Maschinen- und Vorrichtungsbau.

Mehr Informationen zu Normalien und Wendeplatten-Schleifmaschinen

unter www.agathon.ch

EuroBLECH 2016 - Besuchen Sie uns in der Halle 13, Stand E174

Agathon AG

Gurzelenstrasse 1| 4512 Bellach | Schweiz
Telefon +471 32 617 45 02 | Fox +41 32 617 47 O1
normalien@agathon.ch | www.agathon.ch
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www.messe-aktuell.com
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Best Western Premier
Parkhotel Kronsberg

Gut Kronsberg 1,
30539 Hannover

Kronsbergstralle 53,
30880 Hannover-Laatzen

MEDIAN Hotel
Hannover Messe

Karlsruher Stralle 8,
30519 Hannover

Am Kamp 12,
30880 Hannover-Laatzen

Hotel Ibis
¥ Hannover Medical Park

Feodor-Lynen-5Stralie 1,
30625 Hannover

VEGE

zin ,Messe aktuell”,

RAMADA Hotel

Europa Kronsberger Hof

Wasseler Stralle 1,
30539 Hannover

BergstralBBe 2,
30539 Hannover

Tulip Inn
Hannover Messe

Pro Messe-Hotel
Hannover

Karlsruher Stralie 8a,
30880 Hannover-Laatzen

Miinchener Stralle 1 A,
30880 Hannover-Laatzen

RAMADA Hotel
Britannia

Copthorne
Hotel Hannover

Karlsruher Stralle 26,
30880 Hannover-Laatzen

m  Wirzburger Strafle 21,
30880 Hannover-Laatzen

MARITIM Stadthotel
Hannover

Designhotel
Wienecke XI.

Hildesheimer Stralle 380,
30519 Hannowver

Hildesheimer Stralle 34-37,
30169 Hannover

Hotel
zur Linde

Hotel
Wiehberg

Wiehbergstralle 55 A,
30519 Hannover

Gottinger Stralle 14,
30982 Pattensen

FachPack 2016
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Radisson SAS
Hotel

Expo Plaza 5,
30539 Hannover

VM5 Expotel
Hotel

Augshurger Stralie 2 A,
30880 Hannover-Laatzen

Am Thie 4 A,

' 30880 Hannover-Laatzen

Mercure Hotel
Hannover Medical Park

Feodor-Lynen-Strafie 1,
30625 Hannover

Schoneberger Stralle 43,
30982 Pattensen
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EuroBlech 2016
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PERNDORFER

Als einer der Innovativsten Produktionzbetriebe flir Wasserstrahlschneldan-
lagen und Sondermaschinen aul hichstem Qualitdtsniveau ist Perndorfer
Maschinenbau KG seit vielan Jahren walbweit bekannt und flhrend. Mit einem
Konstruktionsblre und jahrzehntelanger Erfahrung in Konzeption, Entwickdung
und Fertigung kann das innovative Unlernehmen aus Kallham
auf eine breite Angebotspalatte verweisan.

Im Sondermaschinenbau erfill Parndorfer Maschinen-
bau KG alle Anforderungen, dia individuelia Lésungen
verlangen: Sondermaschinen in mbuster Bauweise
unter Verwendung hochwertiger Komponenten,
die dem Kunden die gewlnschte Wirtschaftlich-
keit ermdglichen,

Nah am Kundan -

Fiihrend bei Qualitét und Technik.
Kundenwlnsche werden wverlisslich, [llexibel
und kompetent erliill - vom Protolypenbau
uber Gesamtiosungskonzeple und  individuel
angepasste Anlagen bis hin 2y Schulungen,
Beratungen vor Ort und einem 24 h-Service.

Trust in Perndorfer.

Kragarmbauwelse (drsisaltigs
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Unleash the Potential of your Line with
Baust Rotary Punching Solutions

- Incredibly fast

- Efficient and economical

- Continuous, non-stop

i Ask the experts:
Compact www.baust.de,
- Low noise it @Balskce
Baust Stanztechnologie GmbH
Herzogstr. 3-5, D-40764 Langenfeld

Germany

visit Baust Hall 27 / D149  Telephone: +49 2173 409960




