Messe
aktuell

Magazin fiir Messebegleitung und Produktinformation

www.messe-aktuell.com

A member of the ' !
MOESCHTER GROUP '+
(X Tl

WIR SAGEN IHNEN, WER GEWINNT. UND WARUM!
HALLE 6, STAND 6404

Besuchen Sie uns auf
der Blechexpo

Halle 3 Stand 3101 Ausgabe

13/15
Hezinger Maschinen GmbH
Max-Planck-Str. 1
70806 Kornwestheim

HEZINGER

Maschinen fiir die Blechbearbeitung




2D -

30 — IDEE

ROLLFORMEN | STANZEN FALTEN | FUGEN

Blechexpo

BESUCHEN SIE UNSEREN
STAND 4410-1, HALLE 4

und erfahren Sie im persénlichen
Gesprdach, wie Sie dank inno-
vativer Produktionsverfahren
Kosten, Zeit und Ressourcen
sparen!

PROTEKTORWERK
Florenz Maisch GmbH & Co. KG

Postfach 1420, D-76554 Gaggenau
Viktoriastr. 58, D-76571 Gaggenau

PROTEKTOR entwickelt und produziert fiir Sie individuelle Losungen aus Metall
bzw. Kunststoff. Wahlweise nutzen Sie unsere Fertigungslizenzen oder das grofie
Lagersortiment fiir Inren Erfolg. Wie Sie auch entscheiden — unsere umfassenden
Dienstleistungen bringen Sie voran.

© Jahrzehntelange Expertise in der Metall- und Kunststoffverarbeitung
© Qualitdt und Prazision auch bei komplexen Strukturen

© Schnelle und zuverldssige Produktion von Grof3- und Kleinauflagen
© Grof3e Bandbreite unterschiedlicher Materialien und Geometrien

®
fon +49[0] 72 25.9 77.0 A
fax +49 [0] 72 25.9 77.1 11

L0011 4{q];: 8 PROFILE FUR

info@protektor.com v QAEUDEENRNES
www.protektor.com
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Doceram auf der Blechexpo/ Schweisstec: Halle 6, Stand 6404

Langere Standzeit, weniger Aus-
falle, hohere Prazision: Keramik-
Zentrierstifte flir die Schweif3-

technik

Dass die Konstrukteure und An-
wender von Blechbearbeitungs-
und Schweiflanlagen gern me-
tallische Werkstoffe fiir ihre Ma-
schinen verwenden, liegt auf
der Hand. Wenn es um die Fix-
ierung der Bleche und Baugrup-
pen in automatisierten Schweif3-
stral3en geht, bietet aber der Ver-
zicht auf (Hart-)Metall klare Vor-
teile. Denn Zentrierstifte aus Ke-
ramik bieten in dieser Anwen-
dung eine bis zu 40mal langere
Standzeit. DOCERAM wird des-
halbaufder Blechexpo/Schweiss-
tec sein Programm an Zentrier-
stiften aus der blauen Hochlei-
stungskeramik Cerazur vorstel-
len.

Die verlidngerte Standzeit der
Keramik-Zentrierstifte wird ers-
tens durch die grofie Harte und
Schlagzidhigkeit der Hochleis-
tungskeramik erzielt. Bei den
sehr hohen Taktraten der auto-
matisierten Produktion z.B. von
Automobilkarossen kommt es
selbst bei Hartmetall-Zentrier-
hilfen schnell zu Verformungen
und Abrieb. Komponenten aus
Cerazur, einem Yttrium-stabili-
sierten Zirkoniumoxid, bleiben
hingegen selbst bei extremer
mechanischer Beanspruchung
formstabil.

[infobox |

DOCERAM GmbH
Hesslingsweg 65 - 67
D - 44309 Dortmund

Telefon +49 (0) 231/ 92 50 25-0
Telefax +49 (0) 231/92 50 25-70
E-Mail info@doceram.com
Internet www.doceram.com

Halle 6, Stand 6404

Zweitens aber bietet die Kera-
mik den Vorteil, dass keine
Schweilspritzer an ihr haften
bleiben. Das verhindert Produk-
tionsunterbrechungen aufgrund
von fehlerhafter Fixierung, die
aus dem Materialaufbau resul-
tiert. Das heif3t: Wenn in der Fer-
tigungslinie Cerazur-Zentrierstifte
zum Einsatz kommen, bleibt
die Positioniergenauigkeit tiber
lange Zeitraume gewdhrleistet.

Auf diese Weise werden exakt
reproduzierbare Schweillergeb-
nisse erreicht, und der Anwen-
der kann von hoher Verfiigbar-
keit bei minimalen Stillstands-
zeiten profitieren. Das ist gera-
de in der automatisierten hoch-
getakteten Produktion z.B. im
Kfz-Karosseriewerk ein entschei-
dender Vorteil, gegeniiber dem
die Mehrkosten der Hochleis-
tungskeramik in den Hinter-
grund treten. Und das gilt nicht
nur fiir Schweillstralen, son-
dern auch fiir andere Verbin-
dungstechniken wie Bordeln
und Clinchen.

Aus diesen Griinden setzen fiih-
rende Automobilbauer inzwi-
schen die Cerazur-Positionier-
stifte ein und profitieren von de-
ren technischen und wirtschaft-
lichen Vorteilen. Sie verwenden
entweder die Stifte, die DO-
CERAM in zahlreichen Bau-
groflen und —formen anbietet.
Oder sie nutzen die kompletten
Schweillelektroden, bestehend
aus einer Basiselektrode, einer
aufgeschraubten Wechselelek-
trode und einem druckluftbeté-
tigten Zentrierstift aus Keramik.

Auch diese Komplettelektroden,
die aufgrund ihrer modularen
Bauweise an nahezu jede Anlage
angepasst werden konnen und
sich im ,,Plug and play*-Prinzip
ganz schnell montieren lassen,
zeigt DOCERAM auf der Ble-
chexpo/

Schweisstec.

Die SchweiB3-Zentrierstifte aus Cera-
zur, die DOCERAM auf der Blechexpo/
Schweisstec vorstellt, erreichen ge-
geniiber Hartmetall eine rund 40mal
hdohere Standzeit.

A !
Zum DOCERAM-Programm gehéren

auch Komplettelektroden fiir auto-
matisierte Schweif3straB3en.

O

Ldngere Standzeit, weniger Ausfdlle,
hdéhere Prdzision: Keramik-Zen-
trierstifte fiir die Schweiltechnik

RoboterschweiBlésung
TPS/i Robotics

Protektor auf der
Blechexpo/Schweisstec

Finnische Abkantpressen mit
Mehrspindelantrieb

Presse schopft aus servomotorisch
angetriebenen Kugelrollspindeln ihre
Kraft

Die Biegsame Welle - altmodisch
oder zukunftsfdhig?

CENIT auf der Blechexpo 2015 -, Digi-
tale Fabrik“-Lésungen fiir das ganze
Spektrum der Blechverarbeitung

Uber 100 neue Aussteller zur
Blechexpo und Schweisstec 2015!

Die Nederman Gruppe ist ein weltweit
flihrender Anbieter von Umwelttech-
nik-Produkten und -Lésungen aus

eigener Produktion und Entwicklung.

360° Prdzision fiir Rohre und Profile

247TailorSteel présentiert
Sophia auf der Blechexpo 2015

Lantek-Lésungen zur intelligenten
Fabrik auf der Blechexpo 2015

Blechexpo 2015 zeigt die Welt der
integrierten Blechbearbeitung

See what you measure!
Scannen in der neuen Dimension

3D Laserschneiden und
LaserschweilBen

Vollautomatisierte Laserbeschickung
mit Remmert-Laser Laser FLEX 4.0

Blechexpo 2015: Wasserstrahlpionier
prdsentiert neue Produkte
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Roboterschweil$losung TPS/i Robotics

Auf der Schweisstec 2015, Fachmesse flir Blechbearbeitung und Fligetechnologie
03.-06. November, Stuttgart, zeigt Fronius hohe Kompetenz als Anbieter innovativer
SchweilStechnik.In Halle 6 auf Stand 6206 konnen sich die Besucher liber die neue
Roboterschweilslosung TPS/i Robotics informieren. Das intelligente System optimiert
automatisch Lichtbogenstabilitdt und Einbrand und sorgt damit fiir hbchste Schweil3-
qualitdt. Ein intuitives Programm-Setup, hohe SchweilSsgeschwindigkeiten und ein-

fache Wartung ermdéglichen eine effiziente und wirtschaftliche Serienfertigung.

Die Komponenten derneuen Ro-
boterschweillosung TPS/i Ro-
botics von Fronius sind mit In-
telligenz ausgestattet und unter-
einander so gut vernetzt, dass
Fehleinstellungen oder andere
Probleme rechtzeitig erkannt
und der Anwender benachrich-
tigt werden kann. Eine moderne
Schweillstromquelle vom Typ
TPS/i Gbernimmt dabei die
Funktion des,,Gehirns*, reagiert
wihrend des Schweiliprozesses
auf Storgrofen und regelt die
Parameter des Lichtbogens mit
hoher Prézision und Geschwin-

Fronius Deutschland GmbH
Am Stockgraben 3
D-36119 Neuhof-Dorfborn bei Fulda

Telefon +49 (0) 6655 91694-0
Telefax +49 (0) 6655 91694-30
E-Mail sales.germany@fronius.com
Internet www.fronius.de

Halle 6, Stand 6206

digkeit automatisch nach. Zur
Dokumentation, Produktionskon-
trolle und Prozessoptimierung
hélt das System bei Bedarf Da-
ten zu jeder SchweiBnaht bereit.
Sie kdnnen mit importierten Bau-
teiledaten verkniipft und weiter-
verarbeitet werden. TPS/i Robo-
tics hilft bei der Bewiltigung der
anfallenden Datenflut und stellt
automatische Reports zur Verfii-
gung. Anwender konnen sich so
auf einer fundierten Datenbasis
schnell einen Uberblick ver-
schaffen.

Eine fehlerhafte Systemkonfi-
guration, gefdhrliche Betriebs-

zustinde sowie ausgefallene
oder beeintriachtigte Komponen-
ten erkennt TPS/i Robotics dank
Autokonfiguration und Selbst-
check eigenstindig und infor-
miert den Anwender bei Abwei-
chungen von den Sollvorgaben
oder bei Fehlfunktionen. Uber
Inter- oder Intranet lassen sich
online die Hard- und Software-
konfiguration des Schwei3sys-
tems abrufen, Daten analysie-
ren und gegebenenfalls Updates
aufspielen. Reparatur- und War-
tungsarbeiten konnen dadurch
zielgerichtet geplant und effi-
zient durchgefiihrt werden. Bei
Bedarf kann den Experten von

Fronius Zugriff iiber eine sichere
Internetverbindung gewahrt wer-
den, um bei einer Fehlerdiagno-
se oder Prozessoptimierung Sup-
port zu erhalten bzw. Software-
aktualisierungen anzustofen.
TPS/i Robotics und Fronius un-
terstiitzen den Anwender auf die-
se Weise optimal dabei, unge-
plante Produktionsstillstdnde oder
vorzeitige Ausfille zu vermei-
den und die maximale Anlagen-
verfligbarkeit sicherzustellen.
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Protektor auf der Blechexpo/Schweisstec

Protektor stellt erstmals auf der Blechexpo/Schweisstec in Stuttgart aus. Das Unterneh-
men zdhlt zu den flihrenden Herstellern von Bauprofilen aus Metall und Kunststoff in
Europa. Als ausgewiesener Spezialist flir Rollformprodukte, Stanzteile und Produkte
aus thermoplastischen Kunststoffen ist Protektor seit Jahren Systemzulieferer fiir die
Bereiche Schiffoau, Automotive, Sanitdr/Heizung/Klima und erfahrener Hersteller von

individuellen Einzelkomponenten auf qualitativ héchstem Niveau.

{01 4[q(¢]: ] PROFILE FUR
MODERNES
BAUEN

PROTEKTORWERK

Florenz Maisch GmbH & Co. KG
Postfach 1420

D-76554 Gaggenau

Viktoriastr. 58

D-76571 Gaggenau

Telefon +49 (0) 7225/ 9 77-0
Telefax +49 (0) 7225/977-111
E-Mail info@protektor.com
Internet www.protektor.com

Halle 4, Stand 4410-1

Materialeffizienz mit Profil

Auf der Blechexpo/Schweisstec
stellt Protektor erstmals seine
Leistungsfahigkeit als Profilier-
er vor. Auf modernen Rollfor-
mern kénnen Profile mit einer
grof3en Bandbreite unterschied-

Protektor - iiber 110 Jahre Erfahrung in der Fertigungstechnologie.

licher Geometrie und Materi-
alien hergestellt werden.

Leistungsfdhige Stanzanlagen
mit hoher Presskraft erschlicf3en
ein weites Feld von Produktva-
rianten. Lochen, Stanzen, Aus-

klinken oder prozessintegriertes
Lochen gehoren zu den Kern-
kompetenzen von Protektor.

Dariiber hinaus bietet Protektor
auch Fertigugns-Know-How
und Fertigungslizenzen an.

Besuchen Sie uns in Halle 4, Stand 4410-1 und erfahren Sie im

personlichen Gesprach, wie Sie dank innovativer Produktionsverfahren
Kosten, Zeit und Ressourcen sparen!
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Rest (e) los nachhaltig

Beim innovativen MAXI-TEC®
Verfahren wird Stahlblech durch
spezielle Schneidgeometrien und
Sickenstrukturen vorbehandelt
und in einem weiteren Schritt
,.gefaltet™. Je nach Profil und An-
forderungen konnen Material-
einsparungen im deutlich zwei-
stelligen Bereich erzielt werden.
Mit der Entwicklung der MAXI-
TEC®-Profilserie hat Protektor
bewiesen, dass Okonomie und
Okologie zwei durchaus verein-

bare Gegensitze sind. Die MA-
XI-TEC®-Profile weisen ein Loch-
muster auf, das nicht, wie tiblich,
durch Stanzen entsteht, sondern
durch ein patentiertes Schnitt-
und Faltverfahren. Dabei entste-
hen bei der Herstellung keiner-
lei Abfélle. Mit der MAXI-TEC®
-Profilserie erreicht Protektor ne-
ben allen Anforderungen nach
DIN und EN Standards bereits
heute die Vorgaben der DIN
SPEC 91311.

Trockenbauwdnde mit MAXI-TEC-Profilen. Schnell und unkompliziert einge-
baut. Nachhaltigkeit in Perfektion.

MAXI-BLOCK -

Ein Gewinn fiir die Umwelt
Ein weiteres ressourcenschonen-
des Verfahren lésst sich durch
die MAXI-BLOCK Technologie
realisieren. Hierbei erfolgt zu-
néchst ein mianderférmiges Zer-
schneiden des Ausgangsmateri-
als; durch Versetzen des einen
Teils zum anderen wird wieder-
um eine Flachenvergroflerung des
Ausgangsmaterials herbeigefiihrt,
bevor im nichsten Schritt der

=

Anzeige

Standardumformprozess folgt.
Auch im MAXI-BLOCK Ver-
fahren lassen sich Materialein-
sparungen im deutlich zweistel-
ligen Prozentbereich erzielen.

Protektor wird sich weiter in der
ressourcenbewussten Entwick-
lung von Elementen aus umge-
formten Stahlblech und kaltge-
walzten Profilen engagieren und
ist offen fiir Projekte der unter-
schiedlichsten Branchen.

Innovative Profiltechnik und ressourcenschonende Fertigungsverfahren von

Protektor.

Auszeichnungen

Das Engagement von Protektor
hatten auch hochkaritig besetz-
te Jurys erkannt, die iiber die
Preistriager des Deutschen Roh-
stoffeffizienzpreises und dem
Baden-Wiirttembergischen Um-

Baden-Wiirttembergischer
Umwelttechnikpreis

]
]
]
L]
L]
!
§

Profiltechnik vom Feinsten - Auf
modernen Rollformern kénnen wir
Profile mit einer grof3en Bandbreite
unterschiedlicher Geometrien und
Materialien herstellen.

welttechnikpreis zu entscheiden
hatten. Hervorgehoben wurde ins-
besondere die Ausdauer und Ziel-
strebigkeit von Protektor, die fiir
ein mittelstdndisches, inhaber-
gefiihrtes Unternehmen bemer-
kenswert ist.

Deutscher
Rohstoff-Effizienzpreis

Stanztechnik mit Power -

Auf unseren CNC-Stanzanlagen
kénnen wir Stanzteile aus unter-
schiedlichen Werkstoffen
herstellen.
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Finnische Abkantpressen
mit Mehrspindelantrieb

Die finnische CoastOne Oy, Hersteller von Maschinen und
Anlagen fiir die Blechbearbeitung, setzen bei ihrer neuen elek-
trischen Abkantpressen Baureihe auf den Spindelantrieb. Damit
entféllt praktisch die klassische Bombierung, denn den Ausgleich
iiber die Biegelidnge schaffen die einzeln durch Servomotoren an-
getriebenen Spindeln.

Die Cone-Baureihe mit geschlossenen O-Rahmen ist eine neue Ge-
neration servoelektrischer Abkantpressen und ergénzt die bisher
erfolgreiche Cone-C-Rahmen-Baureihe, die bereits seit {iber zehn
Jahren im Markt verbreitet ist.

Presse schopft aus servomotorisch ange-
triebenen Kugelrollspindeln ihre Kraft

Die Cone-Abkantpressen der O-Frame-Baureihe erzeugen ihre Biegekraft mit servomotorisch ange-
triebenen Kugelrollspindeln, das kénnen je nach Biegeldnge bis zu sechs Spindeln pro Anlage sein
oder bei der kleinsten Ausfiihrung eben nur eine Spindel. Jeder Antrieb ist separat NC-gesteuert und
kann die Parallelitit zwischen Oberwerkzeug und Unterwerkzeug gezielt, einfach und genau einstel-
len und justieren. Der Abstand zwischen den einzelnen Spindeln betrdgt 600 mm. Jede Spindel hat bis
zu 27 t Presskraft und eine Wiederholgenauigkeit von weniger als 5 um.

Im Vergleich mit anderen servoelektrischen Antrieben oder Hydraulikantrieben erlaubt die Kombina-
tion von Servomotor mit Encoder und Kugelrollspindel hochste Beschleunigungen, schnelle direkte
Positionierung und hdchste Positioniergenauigkeit. Weitere Vorteile der Servotechnik sind, dass sie
Olfrei arbeitet, energieeffizient, umweltfreundlich und wartungsarm ist.

Die Bombierung mit mehreren Servomotoren ist ein neuartiges System zum Biegen des perfekten
Winkels: Die Cone 3000 hat fiinf Servomotoren im Abstand von 600 mm. Die fiinf NC-gesteuerten
Achsen sind Biege- und Bombierungsachsen in einem; diese Technologie kann auch als Direktbiegen
bezeichnet werden. Die Biegeantriebe des servoelektrischen Biegens der CoastOne basieren auf Ser-
vomotoren mit Kugelrollspindeln, welche die servomechanische Rotation direkt, schnell und prézise
in eine lineare Bewegung umwandeln. Mit diesem Prinzip kdnnen groB3e Beschleunigungen und grof3e
Linearkréfte mit kleinen Motoren erzielt werden. Je nach Maschinenldnge (1000 bis 4000 mm) und
Biegekraft (22 bis 150 t) werden eins bis sechs Servomotoren eingesetzt. Die Servomotor-Kugelroll-
spindeln sorgen fiir eine direkte und prézise Positionierung.

Der Energieverbrauch liegt bei 1 bis 3 kW. Aufgrund des servoelektrischen Antriebs entfallen ko-
sten-und zeitintensive Wartungsarbeiten. Der Austausch von Filtern, Dichtungen sowie teurer Olwech-
sel ist nicht notwendig. Aulerdem arbeitet die Servoelektrik sehr zuverldssig. Im deutschsprachigen
Raum wird die CoastOne Oy durch ATS Sascha Drexler in Erfurt-Mittelhausen vertreten.

In Stuttgart zur Messe Blechexpo finden Sie die Firma CoastOne Oy in Halle 1 — Stand 1217.
Weitere Informationen finden Sie auch im Internet unter: www.coastone.de

COASTON=

THE POWER OF PRECISION
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Die Biegsame Welle -

altmodisch oder zukunftsfahig?

— Die haspa GmbH sagt eindeutig JA und
blickt optimistisch in die Zukunft -

Die Biegsame Welle als Kraft-
iibertragsungselement ist fiir ei-
nige Fachleute inzwischen kaum
mehr ein Begriff. Immer wieder
ist es notwendig, die vielfalti-
gen Einsatzmoglichkeiten der
Biegsamen Welle zu erkldren und
auch zu demonstrieren.

Unter dem Motto ,,Wo Sie nicht
hinkommen—wirbiegen Siehin*
entwickelt, produziert und ver-
kauft die haspa GmbH im Ba-
den-Wiirttembergischen Ittlingen
Biegsame Wellen aller Groflen
und Anwendungen. Kundenspe-
zifische Einzel- und Sonderlo-
sungen sind ein wichtiger Be-
standteil der Firmenpolitik, da
man denunbedingten Willen hat,
dieKundenwiinscheoptimalum-
zusetzen.

Neben den Kraftiibertragungs-
und sog. Verstellwellen gibt es
auch noch den Bereich der Bieg-
samen Wellen, die fiir die Ober-

[

flichenbearbeitung eingesetzt
werden. Das heiflt zum Schlei-
fen, Polieren, Entgraten etc. Ge-
rade im Edelstahlbereich ist die
Biegsame Welle in ,,aller Munde®.
Die ebenfalls von der Firma
haspa hergestellten stufenlos re-
gelbaren Antriebseinheiten (0,3 —
4,0kW) lassen den Einsatz un-
terschiedlichster Werkzeuge und

:mmwmmu&mtmwn'h!htlillli!|lli!n«i U
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Schleifmittel zu, die dem Kun-
den das spezifische Schleifpro-
blem 16sen.

Der Reparaturservice und das
Herstellen aller am Markt vor-
handenen Anschlusstypen ma-
chen haspa zu einem System-
lieferanten. Vielleicht auch bald
zu Threm?

B UL

1
CLLLLL LU T

verstellele

te
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infobox

Die Firma haspa freut sich auf
lhre Anfrage!

haspa GmbH
Sagmuhlstr. 39
D-74930 Ittlingen

Telefon +49 (0) 7266 / 9148-0
Telefax +49 (0) 7266 / 9148-30
E-Mail info@haspa-gmbh.de
Internet www.haspa-gmbh.de

Halle 6, Stand 6103

oberflachentechrnkK

- Rohr-Innenentgraten und
-reinigen

- Sonder- und Einzelanfertigungen

- Biegsame Wellen zur Fernsteu-
erung und Kraftlibertragung

- Spiralen aus Flach- und/oder
Runddraht

- Getriebe und Winkelgetriebe

- Kombinationen flexibel und starr
= Kurbeln

- Kundenspezifische Losungen

- Verschiedenste Einsatzzwecke
in unterschiedlichsten (Arbeits-)
Umgebungen

\**Eragen Sie uns!
Wir beraten Sie gerne!

HERSTEL So71!

//E:x/be/. verbindend. Kraftvoll.

haspa GmbH

Sagmihlstr. 39 | 74930 Ittlingen
Tel. 07266-9148-0
info@haspa-gmbh.de

www.haspa-gmbh.de
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CENIT auf der Blechexpo 2015 -,,Digitale
Fabrik”-Losungen flir das ganze Spektrum

der Blechverarbeitung

Stuttgart, 16. September 2015 — Mit der Softwareplattform FASTSUITE Edition 2 kon-
nen Unternehmen eine Vielzahl von Fertigungsverfahren der industriellen Blechverar-
beitung definieren, programmieren, simulieren und optimieren. In einer einheitlichen
3D-Anwendungsumgebung vereint das Programm dabei simulationsbasierte Maschi-
nen- und Roboterprogrammierung mit dem effizienten Erstellen von Anlagen-Layouts
und richtet sich damit sowohl an Fertiger wie auch an Systemintegratoren.

Als IT-Partner der Branche seit
iiber 25 Jahren stand CENIT bei
der Entwicklung dieser Losung
fiir die Digitale Fabrik umfassen-
des Spezialwissen iiber Techniken
und Prozesse der Blechverarbei-
tung zur Verfiigung. Das Unter-
nehmen konnte dank seiner Fach-
expertise die gesamte Prozess-
kette, von der Umformtechnik bis
hin zur Fertigung von Blechbau-
gruppen, beriicksichtigen. Das
Programm unterstiitzt die Simu-
lation und Optimierung von Ser-
vopressen ebenso wie das 3D-

CENIT AG
Industriestr. 52-54
DE-70565 Stuttgart

Telefon +49 (0) 711 7825-30
Telefax +49 (0) 711 7825-4000
E-Mail info@cenit.de

Internet www.cenit.com

Halle 6, Stand 6514-2

10
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Laserschneiden mit Maschinen
und Robotern oder Technolo-
gien wie Rollfalzen, Punkt- und
Bahnschweil3en bis hin zur La-
ckierung.

Eine leistungsfiahige
Alternative zu bestehenden
Losungen fiir die Digitale
Fabrik.
Fertigungsunternehmen  und
Systemintegratoren profitieren
dabei von einem hersteller-, pro-
zess- und technologieiibergrei-
fenden Ansatz. FASTSUITE
Edition 2 integriert alle Robo-
ter, Maschinen und Werkzeug-
komponenten in einer einzigen,

cenit

einheitlichen und intuitiven Si-
mulationsumgebung. Die Soft-
ware schlieft somit die Markt-
liicke zwischen den Angeboten
grofler PLM-Softwareanbieter
und den proprietéren Systemen
der Roboterhersteller.

Unternehmen kdnnen mit
FASTSUITE Edition 2 eine
Briicke zwischen Entwicklung,
Engineering und Produktion
schlagen, weil die Funktionali-
tit des Programms den gesam-
ten Prozess umfasst. Von frithen
Layout-Studien, tiber Prozess-
Engineering und Simulation bis
zur virtuellen Inbetriebnahme
und Produktionsoptimierung.

Einfach und effektiv
arbeiten, CAD-Daten
problemlos integrieren

Zu den Stirken der Software
zdhlen Aspekte wie einfache, in-
novative Bedienung, effiziente
Programmierfunktionen fiir Ro-
boteranwendungen sowie die ab-
solute Offenheit des Systems.

Der modulare Aufbau von
FASTSUITE Edition 2 ermdg-
licht technologische Anpassun-

gen auf anlagenspezifische Be-
sonderheiten. Ein Automatisier-
ungsanbieter kann dadurch zum
Beispiel bei gednderten Pro-
jektanforderungen Funktionen
problemlos erweitern und an-
passen. Zum Softwareumfang ge-
hoéren auch prozessorientierte
Technologie-und Steuerungspa-
kete, um eine Offline-Program-
mierung auch fiir anspruchsvol-
le Anwendungen und Technolo-
gien zu gewdhrleisten. Mit dieser
Grundausstattung kénnen Nut-
zer schnell starten und bequem
auf erprobte Losungen zuriick-
greifen.

Die Ubernahme von CAD-Da-
ten erfolgt iber Standardschnitt-
stellen wie STEP oder JT und
iiber Direktschnittstellen zu NX,
CATIA, SolidWorks etc.

Auf der Blechexpo ist CENIT
in Halle 6 auf dem Stand 6514-
2 vertreten und 1adt Kunden, in-
teressierte Anwender und Ent-
scheider zum Austausch und
Dialog ein. Weitere Informati-
onen unter: www.cenit.com/de/
FASTSUITE-Edition2
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Uber 100 neue Aussteller zur
Blechexpo und Schweisstec 2015!

Blechexpo und Schweisstec — Blechbearbeitung meets

Fligetechnologien

Frickenhausen/Stuttgart,
23.06.2015 - Mit der 12. Aus-
gabe der Blechexpo — Internati-
onale Fachmesse fiir Blechbear-
beitung und der 5. Ausgabe der
Schweisstec — Internationale
Fachmesse fiir Fiigetechnolo-
gien, setzt das praxisorientierte
Fachveranstaltungs-Duo seinen
Erfolgskurs auf sehr hohem
Prozessketten-Niveau fort! Bis
heute, und damit rund 5 Monate
vor Messebeginn, haben sich
bereits iiber 1000 Aussteller aus
35 Nationen angemeldet. Da-
mit sind die Blechexpo und die
Schweisstec deutlich auf Re-
kordkurs und vermelden an
Ausstellern sowie an Hallen-
flachen stolze 14 bzw. 21% Zu-
wachs. Dieser ist nicht zuletzt
auch auf die {iber 100 Neu-Aus-
steller zuriickzufiihren, die sich
mit ihren Produkten und Leis-
tungen erstmals dem nationalen
und internationalen Fachpubli-
kum vorstellen wollen und da-
fiir aus nachvollziehbaren Griin-

| n | | memel
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den die Blechexpo bzw. die
Schweisstec auserkoren haben.
Denn die stetige Aufwirtsent-
wicklung sowie vor allem die
permanent steigende Internatio-
nalitdt legen tiberzeugend dar,
dass die liickenlose Darstel-
lung der Prozessketten fiir die
Blech-, Profil und Rohr-Verar-
beitung ihre Zielgruppe voll
trifft und damit die Interessen-
lage des Fachpublikums aus
alle Welt widerspiegelt.

Uber 100 Neu-Aussteller aus
allen prozesskettenrelevanten
Bereichen

Diese Entwicklung wiederum
darf zum einen seitens der Aus-
steller als Vertrauensbeweis ge-
wertet werden und legt zum an-
deren Zeugnis ab iiber den glo-
bal sehr hohen Stellenwert der
Blechexpo und der Schweisstec
als Jahresevent der weltweit er-
folgreichen Branche. Hinsicht-
lich der mehr als 100 sehr herz-
lich willkommen zu heiflenden
Neu-Aussteller ist zudem an-

zumerken, dass sich eine ganze
Anzahl an namhaften Herstel-
lern und Anbietern aus dem Be-
reich Messtechnik sowie Bild-
verarbeitung und Visionssys-
teme fiir die Blechexpo und
Schweisstec angemeldet haben.
Damit schlief3t sich die Prozess-
kette weiter, denn z. B. die Di-
gitalisierung von Modellen und
Prototypen wie die messtechni-
sche Qualitétskontrolle in der Fer-
tigung sind heute unverzicht-
bare Bausteine in der Prozess-
kette Be- und Verarbeitung von
Blechen, Rohren und Profilen;
und zwar inklusive der Riick-
fithrung von Messdaten und
dadurch ausgeldsten Korrektur-
werten fiir die Produktionspro-
gramme.

Umfassende Prasentation
der heimat- und export-
marktstarken Branchen-
Teilnehmer

Auf der einen Seite praxisge-
rechte Darstellung von Hard-
und Software, hinsichtlich neuer

Blechexpo

oder optimierter Technologien
und Verfahren, Produkten und
Systemen sowie Tools und Zu-
behor; auf der anderen Seite
sachorientierte Dialoge zwi-
schen Anbietern und Anwen-
dern, und als drittes Element
die Abrundung der Theorie- und
Praxis-Informationen durch das
Aussteller-Forum oder den
Schweisstec-Tag — mit diesem
Mix werden die Grundlagen fiir
mehr Entscheidungssicherheit
und damit fiir Investitionen je-
der GroBenordnung geschaffen.
Das und nichts anderes sollte
die Aufgabe einer Fachmesse
sein, weshalb sich Blechexpo
und Schweisstec von Anbeginn
an als branchennahe Informa-
tions-, Kommunikations- und
Business-Plattform  verstehen
und dahingehend weiterentwi-
ckeln. Das gilt auch dergestalt,
dass sich vor allen Dingen hei-
mat- und exportmarktstarke An-
bieter sowie Hersteller an der
Blechexpo und der Schweisstec
dem nationalen und internatio-
nalen Fachpublikum prisentie-
ren; wobei die Aussteller aus
Deutschland (knapp 670), Ita-
lien (rund 105), Schweiz (36),
Niederlande (23), Tiirkei (22),
Frankreich (19) und China (16)
die grofBten Kontingente stellen.

Die Blechexpo und Schweisstec
finden vom 03. bis 06. Novem-
ber 2015 in der Landesmesse
Stuttgart statt und werden vom
privaten Messeveranstalter P. E.
Schall GmbH & Co. KG durch-
gefiihrt



B\ec\\ew"

Die Runden Feinzentrierungen von Agathon iibernehmen Schliissel-
funktionen in lhren Werkzeugkonzepten, sei es um spielfrei zu fiihren
oder um Zentrieraufgaben zu iibernehmen.

Die neue Normreihe 7993 kann dank der um bis zu 70% gesteigerten
Flhrungslange in einer bislang unerreichten grossen Anzahl anspruchsvoller
Werkzeugkonzepte und Anwendungen eingesetzt werden.

Das eingebaute optimierte Kafighaltesystem erlaubt es, im Arbeitsprozess voll-
standig aus der Vorspannung zu fahren. Damit er6ffnen sich neue Mdéglichkeiten
in Tiefziehwerkzeugen, Transferwerkzeugen oder beim Feinschneiden.

Die Zentriereinheiten sind einbaufertig ab Lager verfligbar und bestechen durch die
kompakte Bauweise und Anwenderfreundlichkeit.

Mehr Informationen zu Normalien und Wendeplatten-Schleifmaschinen unter www.agathon.ch

Agathon AG | Normalien | Gurzelenstrasse 1| 4512 Bellach | Schweiz | Tel. +41 32 617 45 02 | Fax +41 32 617 47 01
normalien@agathon.ch | www.agathon.ch
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Nederman

\
= Nederman

Die Nederman Gruppe ist ein weltweit fihrender Anbieter von
Umwelttechnik-Produkten und -Lésungen aus eigener Produktion
und Entwicklung.

Unsere Produkte filtern, reinigen und recyceln, auch unter schwierigen Einsatzbedingungen.
Produkte und Lésungen von Nederman machen |hre Produktion wirtschaftlicher, mindern die
Belastung der Umwelt durch diverse industrielle Prozesse und schutzen lhre Mitarbeiter vor
Schaden durch Staub und Partikel, Fasern, Gas, SchweilRdampfe und -rauche, Motorabgasen
und Olstaub.

Nederman
...mehr als saubere Luft!

e Nederman bietet Komplettlésungen, vom Entwurf
bis hin zur Installation, Inbetriebnahme und
Instandhaltung.

e Kompetenz und Know-how aus tber 70 Jahren
Erfahrung und Entwicklung.

e Individuelle Beratung, gerne vor Ort.

e Nederman hat Niederlassungen und Vertreter und
Handler in Gber 50 Landern.

Nederman entwickelt und produziert in 12 Landern
auf 5 Kontinenten und beschéftigt ca.
1.900 Mitarbeiter.

MCP-16RC

Nederman Raumluftung
in hochwertigem Design.

e ,easy two step“-Installation

Probleme die wir I6sen kbnnen: Wir sind in folgenden

iltrati Geschaftsbereichen  leichte Bedienung
Absaugung und Filtration . i e einfache Instandhaltung
Schitzt Mitarbeiter und die Umwelt vor gesundheitschadlicher tatig: .
Luftverschmutzung. «  Manuelles und maschi- ® geringe WartunQSKOSten
Reinigung nelles Sehweiken e niedrige Schallemissionen
Ein sauberer und sicherer Arbeitsplatz ist notwendig «  Thermisches e Absaugung am Boden/
fur eine qualitative Produktion. Schneideverfahren Ausblas oben
Rohstoff Management * Abstrahlen und andere
Verwandelt Produktionsabfélle in wieder verwertbare Verfahren —
Materialien. +  Werkstatten | _ _ ]
Energieoptimierung «  Feuer- und Erfahren Sie alle Vorteile des
Reduziert den Energieverbrauch der Anlage Rettungswachen I Nederman MCP-16RC I

Arbeitsplatz Komplettlésungen * Holz ver-und . bei Inrem Besuch
Lésungen fir Sicherheit und Effizenz am Arbeitsplatz. bearbgltende Industrie I an unserem I
ATEX * Landwirtschaft Stand 6408 in Halle 6

* Leb ittel .
Sichere Lésungen fiir brennbare Staube ebensmitie | auf der Schweisstec 2015 |
* Pharmazie

. M|nera||en — — — — — —

Okologische Effizienz . Giefereien

Unsere Produkte schiitzen Ihren Arbeitsplatz, die Umwelt

und verbessern gleichzeitig die 6konomische Produktion und *  Abfallwirtschaft . Optimieren Sie den
garantieren einen effizienten Rohstoffverbrauch  Zerspanungstechnik . . .
. Krematorien Ar.beltsplatz Ihre_r_ Mitarbeiter
O E Schmelzereien mit (Komplett)-Losungen von
- * Bitumen Nederman
. * Bioenergie

*  Verbundstoffe

) www.nederman.de
+ Sonstige

Mehr Uber unsere bewahrten =
Lésungen finden Sie unter www.nederman.de E
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360° Prazision fiir
Rohre und Profile

Die vollstindige Bearbeitung von Rohren
und Profilen um 360° auf bis zu 18 Metern
sind kein Problem fiir die neue Rohrlaser-
anlage von VILLING Technologie GmbH.
basi untersttitzte bei der Realisierung.

Die neue Anlage ist seit Juli
2015 in Betrieb und bearbeitet
Rohre und Profile bis zu einem
Durchmesser von 508 mm auf
maximal 18.000 mm Lénge.

Es konnen

Rundrohre

Rechteckrohre
Quadratrohre

U-Profile

Tréger-Profile
Winkel-Profile

in den Werkstoffen vom S235
bis zum Feinkornbaustahl sowie
nichtrostende Edelstihle bearbei-
tet werden.

14

Der Laser befindet sich auf ei-
ner 5-Achsen Einheit und fiihrt
die Schnitte in alle Richtungen
aus, selbst das Anfasen fiir die
Schweifinahtvorbereitung und
beispielsweise die Kennzeich-
nung ist moglich.

Die Programmierung erfolgt
iiber 3-D Daten, somit wird eine
vollstdndige Bearbeitung endlos
um 360° moglich.

Das Resultat: Komplexe und
anspruchsvolle Konstruktionen
konnen effizienter erstellt wer-
den.

VILLING e
= Technologie §

Die VILLING Technologie GmbH
aus Friesenheim bei Lahr fer-
tigt individuelle Ldsungen in
Stahlbau und Schwei3technik
mit derzeit 27 Mitarbeitern und
Mitarbeiterinnen in den Berei-
chen

e Stahlbau

Anlagenbau
Sonderkonstruktionen
Fordertechnik

Traversen und

Hebetechnik

Fahrzeugbau

e Rohrleitungsbau

Es konnen Schweillkonstruktio-
nen bis 50 to. gefertigt werden.

Das Unternehmen ist nach DIN
EN 1090 EXC 4 zertifiziert und
verfiigt iiber ein eigenes Kon-
struktionsbiiro mit 3-D CAD-
Arbeitsplétzen.

VILLING Technologie GmbH
Oberweierer Hauptstrasse 96
77948 Friesenheim / Oberweier

Telefon +49 (0) 78 21 /99 368 - 0
Telefax +49 (0) 78 21 /99 368 -29
E-Mail info@villing-technologie.de
Internet www.villing-technologie.de

Halle 1, Stand 1610

In Kooperation mit BLM Group
Halle 6, Stand 6201

In Kooperation mit basi

Gase + Technik.

Die basi Schoberl GmbH & Co.
KG 16st fiir ihre Kunden alle
Aufgaben rund um die Gasever-
sorgung: Anlagenplanung und
-bau, Versorgung in richtiger
Gebindegrofe und Reinheit so-
wie einen zuverldssigen Kunden-
service.

Neben technischen Gasen bie-
tet basi weiterhin medizinische,
Lebensmittel- und Spezialgase.
Produkte zur Schwimmbad-Hy-
giene und Trockeneis ergéinzen
das Angebot.

Ein starkes Liefernetz aus ei-
genem Fuhrpark und Vertriebs-
partnern ermoglicht eine zuver-
lassige Belieferung in Stidwest-
deutschland.

Besuchen Sie unseren Messe-
stand bei allen Fragen rund um‘s
Thema Gase. Wir helfen [Thnen
gerne weiter!

basi Schoberl GmbH & Co. KG
Im Steingertist 57
76437 Rastatt

Telefon +49 (0) 72 22 / 505-0
Telefax +49 (0) 72 22 / 505-298
E-Mail info@basigas.de
Internet www.basigas.de

Halle 6, Stand 6201
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Gase + Technik.

Medizinische Case Technische Gase
ebensmittelgase A lagenbau
n

Schweisstec

Gaseversorgung aus einer Hand — fur alle Anwendungen.

Besuchen Sie uns auf der Schweisstec in Halle 6, Stand Nr. 6201.
Wir freuen uns, Sie begrufl3en zu durfen! :
J lhwr bosi-Teoarn

basi Schoberl GmbH & Co. KG m Im Steingeriist 57 m 76437 Rastatt m Tel.: 07222 505 0 » WWW.basigas.de
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247TailorSteel prasentiert
Sophia auf der Blechexpo 2015

Trendsetter auf dem niederlédndischen Markt bereit fiir den

deutschen Markt

247TailorSteel liefert lasergeschnittene und gekantete Produkte
aus Blech und Rohr. Allerdings unterscheidet sich 247TailorSteel
deutlich von seinen Wettbewerbern hinsichtlich Angebot, Bestel-
lung und Produktion. Sdmtliche Prozesse sind computergesteu-
ert und voll automatisiert.

Revolutionar

Mit dem von 247TailorSteel
entwickelten System namens
Sophia, Sophisticated Intelligent
Analyser, haben die Kunden die
Maoglichkeit 7 Tage in der Woche
Auftrige auszuldsen und online
zu iberwachen. Sophia ist all-
zeit fiir jeden zugénglich. Sie
erhalten Thr Angebot innerhalb
von 1 Minute, auch 3D Modelle
werden auf Knopfdruck analy-
siert. Bei 247 TailorSteel steuern
die Kunden via Sophia die mo-
derne Produktionsstétte.

Auch die ultramodernen Ma-
schinen arbeiten rund um die
Uhr, 24 Stunden am Tag, 7 Tage

16

siESPAREN vieL,

wWIR SCHNEIDEN PERFEKT.

aiies ONLINE!

WWW.247TAILORSTEEL.COM

die Woche. Ihre Metall-Laserzu-
schnitte von hoher Schneidqua-
litdit werden binnen von Tagen,

statt Wochen geliefert. Das re-
volutiondre Konzept ist in den
Niederlanden sehr erfolgreich

und wird durch eine Niederlas-
sung in Bremen unterstiitzt.

Hoher Effizienzgrad

Auftrage werden vollautomatisch
verschachtelt, so dass Bleche bes-
ser ausgelastet werden als je zuvor.
Dies ermdglicht 247 TailorSteel
mehrere Auftriage effizient und
zeitgleich auf einer Laserma-
schine zu schneiden. Der Kun-
de profitiert an der enormen Ein-
sparung von Riistkosten und Zeit.
Auflerdem bietet das System ei-
nen hochsten Grad an Flexibi-
litdt. Die Fertigung erfolgt kos-
tengiinstig ab Stiickzahl 1.

lhre Lasermaschine steht
jetzt bei 247

Aufgrund des hohen Automati-
sierungsgrades kann eine
gleichbleibend hohe Qualitét
zu giinstigen Preisen und mit
hoher Zuverldssigkeit geliefert
werden; auchim Falle vonKlein-
mengen. Hinzu kommt, dass
Kunden nicht langer in uneffifi-
ziente Schneidkapazititen inve-
stieren miissen sondern jederzeit
auf die Kapazititen der 17 La-
serschneidanlagen zuriickgreifen
konnen, die nie alter als 3 Jah-
re sind. Die neuste Technologie
macht 247TailorSteel unver-
wechselbar und fithrend in sei-
ner Branche und unverzichtbar
fiir die niederldndische und
deutsche Fertigungsindustrie.

247TailorSteel priisentiert
Sophia vom 3. bis 6. Novem-
ber 2015 auf der Blechexpo in
Stuttgart in Halle 1 am Stand
1906.

D-Bremen

247TailorSteel GmbH

Holzweide 1

28307 Bremen

Telefon 00 49 421 696 752 47
E-Mail verkauf@247tailorsteel.com

NL-Varsseveld

247TailorSteel B.V.
Markenweg 11

7051 HS Varsseveld

Telefon 00 31 315 270 370
E-Mail info@247tailorsteel.com

Internet www.247tailorsteel.com

Halle 1, Stand 1906




Die Oridinal C-S¢rie - Kleine Teile eleltrisch %iegen

COASTON=
Alle Antriebe mit Kugelrollspindeln

Alle Antriebe Servoelektrisch

Prazise

Ergonomisch
Umweltfreundlich
Niedrige Betriebskosten
Einfach in die vorhandene
Produktion zu integrieren

Mehr Information finden Sie im
Internet oder von unserem
freundlichen Verkaufspersonal.

cone cone

) COASTON= (SgC3

THE POWER OF PRECISION

COASTONE OY )
TUOTTAJANTIE 27 A 1, 60100 SEINAJOKI

FINLAND Cone

WWW.COASTONE.FI C1 E

COASTONE DEUTSCHLAND
INFO@COASTONE.DE
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Lantek-Losungen zur intelligenten Fabrik
auf der Blechexpo 2015

Software-Experte présentiert sein Konzept ,Lantek Factory”. Flexible und aufeinander
abgestimmte Prozesse sind das A und O fiir effiziente Produktion in der Metallindu-

strie.

Um heute dauerhaft wettbewerbs-
fahig zu sein, miissen Unterneh-
men kurzfristig auf Kundenan-
fragen mit hochwertigen Produk-
ten reagieren konnen, ohne da-
bei die Rentabilitit aus den Au-
gen zu verlieren. Das alles fasst
die Vision der intelligenten Fa-
brik nach dem deutschen Schlag-
wort ,,Industrie 4.0“ oder dem
US-amerikanischen ,,advanced
manufacturing” zusammen: Tech-
nische Systeme regeln und flex-
ibilisieren die Fertigung auf Ba-
sis aktueller Daten.

Mit Softwarelésungen von Lan-
tek wird dieses Szenario schon
heute Realitdt: Das internatio-

Lantek
Schofferstr. 12
D-64295 Darmstadt

Telefon +49 (0) 6151 / 39789-0
Telefax +49 (0) 6151 /99795-5
E-Mail info@lantek.de
Internet www.lanteksms.com

Halle 1, Stand 1810

18

nale Unternechmen mit Sitz in
Deutschland und 15 Lénderbii-
ros weltweit gehort zu den in-
ternationalen Marktfiihrern mit
seinen maschinenunabhéngigen
CAD-/CAM-/MES-/ERP-L6-
sungen fiir die Metallindustrie.
Lohnfertiger, Zulieferbetriebe
oder Maschinenbauer — mehr
als 16.000 Kunden in iiber 100
Léndern vernetzen durch Lan-
tek-Software ihre Produktion
mit dem technischen Planungs-
prozess sowie Einkauf und Ver-
trieb. Vom Angebot iiber die Pro-
duktion bis zur Materialwirt-
schaft steuern sie simtliche Ma-
schinen und Prozesse aus einer
Oberfliche. Das ermdglichen
unter anderem Schnittstellen
zu mehr als 1.000 Maschinen-

typen.

Flexibilitat durch vernetze
Software-Systeme
»Flexible®“ Unternehmen pas-
sen nicht nur ihre Prozesse best-
moglich an verdnderte Umwelt-
bedingungen an, sondern auch
ihre Produktionszyklen, Bestén-
de und Betriebskosten, um blitz-

schnell auf Verdnderungen und
wechselnde Anforderungen re-
agieren zu konnen. Wer Soft-
ware gestiitzt den Uberblick
iiber Produktion und Lager be-
hélt, kann Material, Maschinen
und Personal 6konomischer ein-
setzen sowie Bestands- und Be-
triebskosten optimieren. Das be-
deutet: Zum letztmoglichen Zeit-
punkt Material einkaufen, Teile
produzierenund liefernsowie in-
dividuelle Kundenauftrage mit
der Fertigung von Standardpro-
dukten kombinieren. Vorausset-
zung flir eine derart optimierte
Produktion sind jedoch vernetz-
te Software-Systeme, die ver-
schiedene Abteilungen integrie-
ren und flexibel auf verénderte
Anforderungen reagieren kon-
nen. Und die in Echtzeit auf In-
formationenzuverfiigbarenRes-
sourcen wie Personal, Material
und Finanzen zugreifen kdnnen.

Integration in bestehende
IT-Systeme

,Die Durchdringung der Pro-
duktion mit Software geht zu-
nehmend in immer kleinere Un-
ternehmen hinein — bis zum
,kleinen” Handwerker, der er-
kennt, wie profitabel eine ver-
niinftige IT fiir seinen Betrieb
ist, sagt Christoph Lenhard,
diplomierter Maschinenbauin-
genieur und Lantek-Vertriebs-
leiter fiir Deutschland, Oster-
reich und die Schweiz. Das Kon-
zept ,,Lantek Factory* macht
kleine Betriebe und grofe, inter-
nationale Unternehmen der Me-
tallbranche mit schnellen und
leistungsfahigen Softwarelésun-
gen fit fiir das Zeitalter ,,Indus-
trie 4.0“. CAD/CAM-Systeme

bieten ausgefeilte Berechnungs-
algorithmen fiir optimale Ma-
terialnutzung sowie verkiirzte
Schneidzeiten und Bearbeitungs-
abldufe. Validierungssysteme un-
terstlitzen strategische Entschei-
dungen der Geschiftsleitung mit
Echtzeit-Daten iiber die Ausla-
stung der gesamten Anlage.

Managementsysteme sind an die
Besonderheiten der jeweiligen
Branche angepasst und erfassen
alle Produktions- und Bereitstell-
ungsprozesse, inklusive Status-
anzeige eines jeden Elements
der Wertschopfungskette. An-
wenderschnittstellen integrieren
sdmtliche unternehmenseigene
Systeme.

Ob Auftragswerkstitten, Metall-
betriebe aus der Automobilin-
dustrie und der Luft- und Raum-
fahrt, Werften sowie Produzen-
ten fiir den Einzelhandel oder
die Energiebranche — fiir jeden
Kunden entwickeln die Lantek-
IT-Experten aus dem vielfalti-
gen Portfolio Konzepte, von de-
nen keines dem anderen gleicht:
Individuelle Software-Suiten,
die dem Bedarf des Unterneh-
mens und der mdglicherweise
bereits vorhandenen IT-Archi-
tektur entspricht — und nach
Bedarf auch mit ihm wachsen
kann.

Seine innovative Branchen-
Software fiir Unternehmen der
Blechverarbeitung présentiert
Lantek auf der 12. Blechex-
po vom 3. bis 6. November in
Stuttgart (Halle 1, Stand 1810).
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Visit AICON to see the full-color

SCAN neo

AICON 3D Systems GmbH AI : D N
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Blechexpo 2015
zeigt die Welt der integrierten
Blechbearbeitung

Blechexpo und Schweisstec auf Wachstumskurs

Der Markt spricht: Die Blech-
expo und die Schweisstec stel-
len im Jahr 2015 weltweit die
einzige Branchen-Plattform mit
globaler Akzeptanz dar und des-
halb wird das bewéhrte Fach-
messen-Duo von den Herstel-
lern und Anbietern auch als
wichtigstes Event des Jahres
2015 angesehen. Dabei spielt
eine grofe Rolle, dass sich die
Blechexpo — Internationale Fach-
messe filir Blechbearbeitung vor
Jahren mit dem komplementéren
Satellit Schweisstec — Inter-
nationale Fachmesse fiir Fiige-
und Verbindungstechnik ver-
starkt hat. Der Schweisstec
kommt im Jahr 2015 der be-
zeichnende Status ,,Exklusiv
zu, weil es bis auf weiteres gar
keine vergleichbare Veranstal-
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tung gibt bzw. diese erst wieder
in 2017 stattfinden soll.

Die hohe Akzeptanz und die
Planungssicherheit fiir die po-
tenziellen Aussteller aus Nah
und Fern, beziiglich der Blech-
expo und der Schweisstec, spie-
geln sich aktuell zum einen in
einer aullerordentlichen Zunah-
me an Ausstellungsflichen und
zum anderen an weiteren Aus-
stellern aus beiden Bereichen
wider. Nach Auskunft des Pro-
jektmanagements Blechexpo und
Schweisstec sind schon jetzt die
Flachenzahlen der vergangenen
Veranstaltung (2013) erreicht,
sodass die Aufplanung weiterer
Hallen erforderlich ist. Bis heu-
te sind knapp 80.000 m? Brut-
to-Ausstellungsflichen vergeben

Blechexpo + Schweisstec 2015

-

und ein Ende ist gut acht Mo-
nate vor Messestart noch nicht
abzusehen. Damit setzt sich die
iiberaus positive Entwicklung
derBlechexpoundderSchweiss-
tec als international einzigartige
,,Prozessketten-Fachveranstal-
tung® munter fort.

Nicht zuletzt ist aussteller-/her-
steller-/anbieterseitig ofters zu
horen, dass sich die Blechexpo
und die Schweisstec mit ithrem
zweijdhrigen Rhythmus bestens
andie Innovationszyklen der dy-
namischen Branchen Blech-,
Rohre-, Profilbearbeitung sowie
Flige-/Verbindungstechnik an-
lehnen. Zumal die zunehmende
Verwendung neuer Werkstoffe
sowie daraus entstehende (Hy-
brid-)Materialien sowohl die

Blechexpo

thermischen und mechanischen
Bearbeitungs- als auch im Be-
sonderen die entsprechenden
Fiige-und Verbindungs-Techno-
logien vor grofe Probleme stel-
len und neue Verfahren erfor-
dern. Diesen Trend hat das pri-
vate Messeunternehmen P.E.
Schall GmbH & Co. KG schon
vor Jahren kommen sehen und
vorausschauend die zukunftswei-
sende Kombination aus Blech-,
Profil- und Rohrbearbeitung plus
Trenn-/Fiige-/Verbindungstech-
nik in der kompletten Prozess-
kette — von der Bearbeitung
iiber die Konfektionierung und
bis hin zur Baugruppenmontage
— thematisch zusammengefasst.

Erfreulich fiir die Messemacher
—und damit natiirlich auch fiir die
Fachbesucher aus iiber 100 Na-
tionen — ist die Tatsache, dass
beinahe alle groBen, marktfiih-
renden Unternechmen an Bord
sind und auf diese Art und
Weise eine Positiv-Statement
fiir den permanent gestiegenen
Stellenwert der Blechexpo wie
der Schweisstec abgeben. Eben-
so erfreulich ist die Tatsache,
dass der Anteil an ausldn-
dischen Herstellern und Anbie-
tern (erwartet werden Ausstel-
ler aus 30 Landern der Erde) auf
ein Rekordniveau zusteuert und
damit sogar die Erfolgszahlen
aus dem Jahr 2013 toppen wird.
Schliellich wire noch zu ver-
melden, dass die Nomenkla-
turen der Blechexpo und der
Schweisstec aktualisiert und zu-
sammengefasst sowie um rele-
vante Positionen, in Bezug auf
die Verarbeitung ab Coil und
Drahtrolle fiir elektrotechnische
bzw. elektromechanische Pro-
dukte, erweitert wurden.



EdgeBreaker® und EdgeRacer®
die Entgratmaschinen von ARKU.

Besuchen Sieuns
auf der BlechExpo In
Stuttgart vom 03. bis
06. November 2015
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stande Nr. 1101 & 1309
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mehr zum ARKU
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Entgraten so schnell und einfach wie noch nie.

ARKU ist Marktfiihrer fur Prazisionsrichtmaschinen. Jetzt haben wir auch Entgratmaschinen fiir
stanz-, laser-, plasma- und autogengeschnittene Blechteile im Portfolio. Zum schnellen und
wirtschaftlichen beidseitigen Entgraten, Verrunden und Oxidschichtentfernen. Unser Zusatzservice:
professionelle Lohnarbeiten und Testlaufe in den modernen ARKU Richt- und Entgratzentren.
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See what you measure!
Scannen in der neuen Dimension

AICON 3D Systems stellt innovative Scanning-Technologie vor

Qualititskontrolle, 3D Inspektion, Reverse Engineering — Weif3-
lichtscanner gehoren heute zur Standardausriistung in vielen
Industriebetrieben und nicht-industriellen Institutionen. Die
Streifenprojektion zur hochprizisen beriihrungslosen 3D Er-
fassung von Oberflichen ist mittlerweile ein etabliertes Verfah-
ren. Fahrzeughersteller nutzen diese Methode beispielsweise
zur Digitalisierung von Designmodellen oder zum CAD Ver-
gleich.

Der Messsystemhersteller AICON 3D Systems aus Braun-
schweig hat einen Scanner entwickelt, der die Moglichkeiten
des bisherigen Scannens um ein Vielfaches erweitert: den

stereoSCAN neo.

Der Scanner, der einfach
mehr kann

Der neue WeiBlichtscanner stereo-
SCANneoermdglichterstmalig,
die Ergebnisse einer Messung
direkt auf dem Objekt farblich
sichtbar zu machen. Bisher war
die Leistungsfahigkeit der Strei-
fenprojektion mafigeblich von den
Eigenschaften der Objektober-
flache abhéngig. Ihre Farbe und
Reflexionseigenschaften beein-
flussten die Qualitét der Messer-
gebnisse. Die Losung: digitale
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adaptive Vollfarbprojektionstech-
nik. Durch Farb- und Intensitéts-
kontrolle passt sich die Projek-
tion optimal den Oberflachenei-
genschaften an.

Die SWYM-Technologie (,,See
What You Measure®) bildet nicht
nur die zum Scannen notwendi-
gen Muster in Farbe auf der
Oberflache ab, sondern auch die
erzielten Messergebnisse. Ab-
weichungen zum CAD konnen
so direkt nach der Messung auf

der Objektoberflache dargestellt
werden.

Dieses neuartige Verfahren bie-
tet dem Anwender ganz neue
Moglichkeiten im Arbeitsab-
lauf, beispielsweise im Werk-
zeug- und Formenbau oder im
Fahrzeugdesign und Fahrzeug-
bau. Mit der SWYM-Techno-
logie lassen sich Abweichungen
der Bauteiloberfliche schnell
und prizise messen und darstel-
len. Durch die projizierten Ab-
weichungsbilder koénnen Kor-
rekturen am Objekt umgehend
vorgenommen werden. Auch Ab-
weichungen bei Inspektionsauf-
gaben lassen sich sofort sicht-
bar machen und beheben.

Bewadhrte Technologie der
neuen Generation

Der High-End-Scanner stereo-
SCAN ermoglicht seit Jahren
schnelles und hochprizises Er-
fassen komplexer Oberflichen-
strukturen. Der stereoSCAN neo
istdiekonsequente Weiterentwick-
lung dieser klassischen Geréte-
linie. Mit seinen 8 Megapixel
oder 16 Megapixel Kameras

ermdoglicht der stereoSCAN neo
einen maximalen Detaillierungs-
grad bei der Objekterfassung.
Durch Objektiv- und Basislan-
genwechsel konnen Messfeld-
grofen von 75 mmbis 1.100 mm
erfasstwerden. Der Scanner ldsst
sich unkompliziert an die jewei-
lige Messaufgabe anpassen. Da-
mit ist er der leistungsfahigste
und variabelste Weilllichtscanner,
der derzeit auf dem Markt ver-
fligbar ist.

Mochten Sie mehr liber den
stereoSCAN neo und die an-
deren Produkte von AICON
3D Systems erfahren? Besu-
chen Sie uns auf der Blech-
expo auf unserem Stand
7220 in Halle 7. Wir freuen
uns auf Sie!

AICON 3D Systems GmbH
Biberweg 30 C
D-38114 Braunschweig

Telefon +49 (0)531 58 000 58
E-Mail info@aicon.de

Internet www.aicon3d.de

Halle 7, Stand 7220




Unser Team freut sich auf lhren Besuch in Halle: 3, Stand: 3-203
- Rt

3D LASERSCHNEIDEN UND LASERSCHWEISSEN

LASERSCHNEIDEN UND -SCHWEISSEN DREIDIMENSIONAL VON ROHREN UND BLECH-
FORMTEILEN SOWIE EINSCHWEISSEN VON ROHREN IN WARMETAUSCHER-PLATTEN.

Die Firma Eisenmann Exhaust Systems GmbH mit Sitzin iiiE
Hemmingen bei Stuttgart ist als mittelstandiges Unter-

nehmen in der Rohr-, Blech- und SchweilRverarbeitung

tatig, ein eigener Werkzeugbau mit CAD-Konstruktion

und Catia V5 unterstitzt uns dabei.

Sonderrohre stellen wir aus unterschiedlichen Werk-
stoffen z.B. Nickel-Basis- und hitzebestdandige Edel-
stahlaustenite als Prototypen und in Kleinserie her.
Rohre in Sonderabmessungen und in Sonderqualitdten
sind oftmals nicht oder nur in sehr groBen Abnahme-
mengen am Markt zu beziehen.

Ein Highlight der Firma Eisenmann ist das 3-D-Laser-
schweil’en von diinnwandigen Rohren, Blechen und
Rohre in Warmetauscher-Platten. Die Werkstoffe die
zur Anwendung kommen kénnen, sind Austenite und
Nickel-Basiswerkstoffe. Durch die minimale Warme-
einbringung ist der Verzug am Bauteil entsprechend
gering.

-
Weitere Informationen zu Firma Eisenmann Exhaust e,senmann
Systems GmbH finden Sie im Internet unter

www.eisenmann-werkzeugbau.de EXHAUST SYSTEMS
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Minimalmengentechnik und

Flussigkeiten vom Feinsten...!
L

+~Wir miissen nicht nur mitdenken, sondern vorausdenken.”
Hanspeter Minzing, Geschéftsfihrer der HPM Technologie GmbH

Von Minsingen aus liefert die HPM
Technologie GmbH in die ganze Welt.

In diesem Jahr prasentiert die HPM
Technologie GmbH auf der Blech-
expo in Stuttgart eine Neuentwick-

lung.

Die neue Diise mit praziser
und reproduzierbarer Men-
geneinstellung.

Ein weiterer Schritt Richtung Zu-
kunft. Durch die neue Duse lassen
sich |hre Prozesse reproduzierbar
einstellen. Immer die gleiche Auf-
tragsmenge, zu jedem Zeitpunkt
(bei identischen Parametern). Leicht
einzustellen und visuell Uberwach-
bar. Dadurch spart sich der Anwen-
der vor allem Zeit, Kosten und Flis-

sigkeiten.

Die Duse ist in unterschiedlichen
Langenausfihrung erhaltlich. Dar-
Uber hinaus kommt die Dise auch
bei unseren neuen Schleusen zum

Einsatz.
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Die beste Losung fiir lhre
Prozesse

70 Jahre Erfindungsreichtum und
vor allem Pioniergeist haben die
HPM Technologie zu einem der fih-
renden Komplettanbieter in der Mini-
malmengenschmiertechnik gemacht.

Dabei steht der Name HPM Techno-

logie seit 70 Jahren weltweit fir den
Bau modernster Anlagen im Be-
reich Minimalmengensprihauftrag,

Tropfenauftrag und Schmierstoffe.

Durch modulare Bauweise kénnen
die universell einsetzbaren Syste-
me individuell an jede Aufgaben-
stellung angepasst werden - fir
die gezielte Applikation jeglicher
oder

Flissigkeiten auf Flachen

dreidimensionalen Kérpern.  Die
in eigener Entwicklung hergestell-
ten, hochtechnischen Minimal-
mengensprihsysteme und Disen
fur innere und &ussere Schmier-
anwendungen zeichnen sich durch
ihre hochst prézise und gleich-
méaBige Arbeitsweise aus. Dadurch
ist ein sparsamer und umwelt-
schonender Umgang mit Fluids un-
terschiedlichster Eigenschaften ge-

wahrleistet.

Schmierstoffe fiir die Blech-
bearbeitung, beim Zerspa-
nen und in der Montage-
technik.

rein biologisch) in variablen Gebin-
degréBen an. Mit hervorragenden
und  maxi-

bei

Schmiereigenschaften
malen  Verdunstungsgraden
geringster Toxizitat werden sie auch
den héchsten Anforderungen an-
spruchsvoller Verarbeitungsvorgan-
ge in der Innen- und AuBenschmie-

rung gerecht.

Unsere Schmierstoffe auf rein bio-

logischer Basis verharzen nicht,
besitzen optimale Kiihl und Schmie-
reigenschaften. Zudem haben wir
Schmierstoffe fur allerhéchste Tem-
peraturen (bis mind. 350°C) im An-
gebot.

Die im eigenem Labor entwickelten

Schmierstoffe der HPM Technologie

@ GmbH werden auf die Prozesstech-

Fir den exakten maschinellen Ein-
satz in Industrie und Handwerk
bietet die HPM Technologie GmbH

hochwertige Schmierstoffe (auch

nik abgestimmt. Wir kaufen keine
Additivpakete zu und kennen daher
die DNA unserer Schmierstoffe bis

ins Detail.

Uberzeugen Sie sich selbst.

www.hpmtechnologie.de



Minimalmengentechnikunad
Flussigkeiten vom Feinsten!

Die HPM Technologie GmbH
prasentiert eine Neuentwicklung:

Dusentechnik
mit praziser und
reproduzierbarer

Mengeneinstellung.

Unterschiedlichste Ausfiihrungen
bis hin zur Schleusenlosung,.

Uberzeugen Sie sich selbst.

Blechexpo - Halle 7 - Stand 7321

1945-2015
7 J
HPM Technologie GmbH
Systempartner in der Fluid- und Minimalmengenschmiertechnik

www.hpmtechnologie.de
Rudolf-Diesel-Strasse 3 - 72525 Miinsingen
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Vollautomatisierte Laserbeschickung mit
Remmert-Laser Laser FLEX 4.0

Blechexpo 2015: Remmert prdsentiert neue Handlinglésung

Auf der Blechexpo 2015 wid-
met sich Remmert Effizienzga-
ranten im Produktionsumfeld.
AnStand 1710 in Halle 1 priasen-
tiert das Unternehmen seine neue
Roboterapplikation Laser FLEX
4.0 — die derzeit schnellste Lo-
sung am Markt zur vollautoma-
tischen Beschickung von Laser-
anlagen. Zwei Automationsein-
heiten entkoppeln die Ver- und
Entsorgung der Bearbeitungsma-
schinen. Materialwechselzeiten
von lediglich 60 Sekunden sind
das Resultat. Weitere Highlights
sind der BASIC Tower Blech so-
wie das Remmert-Blechlager.
Beide Lagersysteme lassen sich
individuell konfigurieren und
durch den Anschluss von Laser
FLEX 4.0 zur vollautomatisier-
ten Blechfertigungseinheit aus-
bauen.

trag zur Effizienzsteigerung in
der lasergestiitzten Fertigung.
Durch den Einsatz von zwei
autarken Automationseinheiten
wird die Beschickung der Bear-
beitungsmaschinen entkoppelt:
Nach dem Blechzuschnitt hebt
die Gabeleinheitdes Systems die
bearbeitete Metallplatte vom
Wechseltisch des Lasers. Zeit-
gleich holt die Vakuumeinheit
eine neue Platine aus dem ange-
schlossenen Lager. Sobald der
Entsorger die Blechplatte zu-
ricklagert oder sie neben der
Maschine bereitstellt, bestiickt
der Versorger den Laser mit der
neuen Platte. Der gesamte Vor-
gang dauert lediglich 60 Sekun-
den. Die Handlingldsung ist fiir
Bleche in den Formaten 3015
und 4020 konzipiert. Durch Stan-
dardschnittstellen zu SPS und

Mit Laser FLEX 4.0 leistet Rem-
mert einen entscheidenden Bei-

Friedrich Remmert GmbH
Brunnenstrale 113
D-32584 Léhne

Telefon +49 (0) 57 32-8 96-111
Telefax +49 (0) 57 32-8 96-152
E-Mail info@remmert.de
Internet www.remmert.de

Halle 1, Stand 1810
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ITkonnen mehrere Laser gleich-
zeitig herstellerunabhédngig in-
tegriert und parallel versorgt
werden.

Remmert-Laser FLEX 4.0 +
Remmert-Lagertechnik =
pure Effizienz

Flexibel gestaltet hat Remmert
auch den Anschluss von Laser
FLEX 4.0 an die Lagertechnik.
In Kombination mit dem Rem-
mert BASIC Tower fiir geringe
Mengen Blech in Single- oder

Doubletower-Bauweise kann das
System als smarte Fertigungs-
einheit im direkten Produktions-
umfeld genutzt werden. Dartiber
hinaus ist auch der Anschluss an
das universell einsetzbare Rem-
mert-Blechlager vorgesehen.
Durch den Einsatz mehrerer La-
ser-FLEX-Einheiten ermoglicht
die Roboterapplikation den Aus-
bau zur vollautomatisierten
Blechfertigungszelle.

Infokasten

Remmert-Laser FLEX 4.0

e Ausgelegt fiir Bleche in den
Formaten 3015 und 4020

e Gabeleinheit als Entsorger

e Vakuumeinheit als

Versorger

e Standardschnittstelle zu
SPS und IT

e Anschluss mehrerer Bear-
beitungsmaschinen

Infokasten

Remmert BASIC Tower Blech

e Konstruktion als Single-
oder Doubletower

e 14— 33 Lagerebenen pro
Lagerturm

e 3.000 kg Nutzlast pro
Palette

e Beladehdhe pro Palette bis
90 bzw. 270 mm

e Kurze Liefer- und
Montagezeit

Infokasten

Remmert-Blechlager

e Hohe Lagerdichte durch
kompakte Bauweise

e Erweiterungsfihiges
System

¢ Vollautomatische Bevorra-
tung aller Formate

e Layout als ein-doppel-
zeiliges System




Hohe Qualitat und I6sungsorientiert

Egal ob es um Effizienzsteigerung bei der Teilefertigung geht oder

um innovative Lésungsanséatze im Werkzeugbau — bei uns sind Sie an
der richtigen Adresse. Wir sind der Spezialist fir spielfreie und Runde
Feinzentrierungen zum Zentrieren zweier Platten bzw. Werkzeughalf-
ten im Werkzeugbau, sowie fir Saulenfliihrungssysteme fur den Stanz-
werkzeug-, Formen-, Maschinen- und Vorrichtungsbau.

Mehr Informationen zu Normalien und Wendeplatten-Schleifmaschinen
unter www.agathon.ch

Agathon AG | Normalien | Gurzelenstrasse 1 | 4512 Bellach | Schweiz | Tel. +41 32 617 45 02 | Fax +41 32 617 47 01
normalien@agathon.ch | www.agathon.ch
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Blechexpo 2015: Wasserstrahlpionier
prasentiert neue Produkte

Wer meint, dass es beim Wasserstrahlschneiden keine entscheidenden technologischen
Weiterentwicklungen mehr gibt, kann sich auf der Fachmesse ,Blechexpo 2015” in
Stuttgart vom Gegenteil (iberzeugen: Die Perndorfer Maschinenbau KG, eines der in-
novativsten Unternehmen seiner Branche, préisentiert in der Halle 5 (Messestand 5106)
seine neuesten Produkte.

Mit zahlreichen Produktentwicklungen bewies die Innova-
tionsschmiede aus Kallham/Oberosterreich immer wieder Pio-
niergeist: z.B. die stufenlose Abrasivdosierung mittels Forder-
bindchen, die Kragarmbauweise fiir ausgezeichnete Zugéing-
lichkeit, der langlebige Streifenrost, die Schlammaustragung
mittels Schneckenforderer uvm. sind Entwicklungen von

Perndorfer.

Neue Produktlinie
»Green-Sys”

Auf der Blechexpo prisentiert
das Unternehmen seine neuesten
Entwicklungen und Produkte, die
das Wasserstrahlschneiden noch
effizienter und zugleich umwelt-
freundlicher machen. Zusam-
mengefasst sind diese in der
neuen Produktlinie ,,Green-Sys*,
mit der sich Perndorfer nicht
nur dem Kunden, sondern auch
der Umwelt verpflichtet fiihlt.
Die Peripherie-Produkte der
,»QGreen-Sys“-Linie schonen die
Umwelt und den Geldbeutel
gleichermallen.

Zwei dieser innovativen Pro-
dukte konnen Besucher auf der
Messe in Stuttgart live und in
Aktion erleben.

Perndorfer Maschinenbau KG
Parzleithen 8
A-4720 Kallham

Telefon +43 (0) 7733 / 7245
Telefax +43 (0) 7733 /7080
E-Mail maschinenbau@perndorfer.at
Internet www.perndorfer.at

Halle 5, Stand 5106
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Neue Wasserrecycling-
Anlage WRA700

Erstmals prisentiert Perndorfer
die neue, iiberarbeitete Wasser-
recyclinganlage WRA700, die
kompakter und in der Anschaf-
fung und im Betrieb giinstiger
ist als das Vorgingermodell
WRAG600. Bei der Entwicklung
konnte Perndorfer auf seine
jahrzehntelange Erfahrung im
Bau von Wasserrecyclinganlagen
setzen.

Beim Wasserstrahlschneiden
bendtigt man pro Schneidkopf
(Diise @ 0,3 mm/2000 Be-
triebsstunden) rund 400.000 Li-
ter Frischwasser pro Jahr, was
hohe Kosten zur Folge hat. Zu
den Aufwendungen fiir Frisch-
und Abwasser kommen in vie-
len Fillen noch Entsorgungsko-
sten fiir problematische Stoffe,
die beim Schneiden Spuren im
Wasser hinterlassen haben. Die-
ser Umstand erschwert auch die
Betriebsanlagengenehmigung
einer WSS-Anlage.

Die Wasserrecyclinganlage WRA-
700 bereitet das Schneidwasser
ohne jegliche chemische Zusit-
ze auf und fiihrt es wieder der
Hochdruckpumpe zu. Die Anla-
ge hat dabei so viel Durchlauf,
dass drei Schneidkopfe mit
einer Wasserdiise von 0,3 mm
gleichzeitig betrieben werden
konnen. Und es gelangen keine
Abwisser ins Kanalsystem!
Zudem sind die Betriebskosten
der Anlage sehr niedrig, die

WRA700 amortisiert sich vor
allem beim Einsatz von zwei
oder drei Schneidkdpfen sehr
schnell.

Neue Hochdruckpumpe
Servo-Jet4000

Ein weiteres Highlight am Mes-
sestand ist die von Perndorfer
entwickelte und produzierte
Hochdruckpumpe Servo-Jet4000.
Das Unternehmen hat viel Er-
fahrung mit Dreikolbenpumpen
und weill genau, worauf es bei
diesen ankommt. So stattete man
die Pumpen miteinem Servomo-
tor aus, um sie noch effektiver
zu machen.

Bei der Servo-Jet4000 werden
die Kolben direkt angetrieben,
und nicht — wie bei herkdmm-
lichen Druckiibersetzungssys-
temen — mittels Hydraulikol.
Das erhoht den Wirkungsgrad
deutlich.

Dank der hohen Literleistung
(8,4 1/min bei einer Antriebs-
leistung von 64KW) konnen
beim gleichzeitigen Betrieb von
mehreren Schneidkoépfen gro-
Bere Diisen bzw. Fokussier-
rohr-Kombinationen eingesetzt
werden als bei leistungsdquiva-
lenten Pumpensystemen. Kon-
kret heifit das: Mit der Servo-
Jet4000-Hochdruckpumpe kon-
nen drei Schneidkdpfe (Diise ©
0,3mm) gleichzeitig betrieben
werden.

Ein weiteres Plus ist die konti-
nuierliche Nachregelung des
Schneiddruckes auf den Soll-
wert. So werden Verschleil3er-
scheinungen der Diisen und der
Hochdrucktechnik permanent
ausgeglichen. Zudem verfligt
die Servo-Jet4000 iiber einen
Pulsationsdampfer. Dieser ga-
rantiert einen konstanten Was-
serstrahl und minimiert den

Verschlei3 der HD-Leitungen.
Auch bei einem Dauerbetriebs-
druck von 3800 bar und vielen
Schaltzyklen lauft die Servo-
Jet4000 hochst zuverléssig. Der
VerschleiB3 ist gering, eine erste
Wartung ist erst nach 1000 Be-
triebsstunden fallig, wie zufrie-
dene Perndorfer-Kunden besti-
tigen. Geliefert wird die Pum-
pe als Komplettaggregat mit
Schallschutzgehiuse und Pulsa-
tionsddmpfer.

Wasserstrahlschneidanlage
im Grof3format

Am Stand der Perndorfer Ma-
schinenbau KG koénnen sich
die Messebesucher auch ein
Bild iiber die hohe Qualitét der
Perndorfer-Wasserstrahlschnei-
danlagen machen. Eine Anlage
im Grofiformat (WSSHE3020)
mit 60°-Fasenschneidkopf, au-
tomatischer Wasserniveauregu-
lierung, Wasserrecyclinganlage
und der neuen Servo-Jet4000-
Hochdruckpumpe ist live im
Einsatz.

www.perndorfer.at




siESPAREN vieL,

wIR SCHNEIDEN PERFEKT.

aiies ONLINE!

WWW.247TAILORSTEEL.COM

LASERZUSCHNITTE ROHRE & BLECHE ONLINE

Die Branche ist revolutioniert! |BRiE et

Vom 03.-06. November sind wir zu

Laserzuschnitte von 247TailorSteel! Gast auf der Blechexpo 2015"
in Stuttgart.

- Angebot innerhalb von 3 Minuten Blechexpa

- 99,8% Lieferzuverlissigkeit Halle 1 /

...und das alles mit nur wenigen Mausklicks! Stand 1906
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Movenpick Hotel
Stuttgart Airport

Flughafenstrasse 50,
70629 Stuttgart

Romantica
Messehotel

Bahnhofstra3e 82,
70794 Filderstadt

Stuttgart Airport

Bonlander Hauptstral3e 145,
70794 Filderstadt

Best Western Hotel
Stuttgart Airport Messe

RaindckerstraBe 61,
70794 Filderstadt

SI-SUITES

Plieninger Strasse 101-107,
70567 Stuttgart

Movenpick Hotel
Stuttgart Messe

Flughafenstrasse 51,
70629 Stuttgart

QlU
Messehotel

Dreifelderstr. 36,
70599 Stuttgart

Flair Hotel
Alber

Stettener Hauptstrafle 25,
70771 Leinfelden

Golden Leaf
Hotel Stuttgart
Airport & Messe

Vor dem Lauch 20,
70567 Stuttgart

Parkhotel Ostfildern

KreuzbrunnenstraBe 103,
73760 Ostfildern

Ascot Hotel
Stuttgart Airport

Karl-Benz-Str. 25,
70794 Stuttgart

Apart Business
Hotel

Scharnhauser Str. 4,
70599 Stuttgart

Nodinger
Hof

Unterer Kasparswald 22,
70771 Leinfelden

Mercure Hotel

i Stuttgart Airport Messe

Eichenwiesenring 1/1,
70567 Stuttgart

Akzent Hotel
Mohringer Hof

Hechinger Stral3e 64,
70567 Stuttgart

Airport Hotel
Filder Post

SchoellstraBBe 4-6,
70599 Stuttgart

S Express by Holiday Inn

Stuttgart Airport

Dieselstr. 20,
70771 Leinfelden

Airport-Hotel
Stetten

Untere Halde 12,
70771 Leinfelden

Millennium Hotel and
Resort Stuttgart

Plieninger Strasse 100,
70567 Stuttgart

Hotel Gloria

Sigmaringer StraBe 59,
70567 Stuttgart
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Blechexpo/Schweisstec 2015: Hallenlibersicht Hall overview

Blechexpo

- Eingang Eingang

Ost West
East West
entrance entrance

PERNDORFER

MASCHINENBAU

Perndorfer Maschinenbau KG = Als einer der innovativsten Produktionsbetriebe flir Wasserstrahlschneidan-

: lagen und Sondermaschinen auf hochstem Qualitatsniveau ist Perndorfer

Parzleithen 8 Maschinenbau KG seit vielen Jahren weltweit bekannt und fihrend. Mit einem

A-4720 Kallham = o Konstruktionsbiro und jahrzehntelanger Erfahrung in Konzeption, Entwicklung

Tel. +43 (0) 7733 / 7245-0 g . und Fertigung kann das innovative Unternehmen aus Kall-
Fax. +43 (0) 7733 / 7080 | . . 3 ham auf eine breite Angebotspalette verweisen.

maschinenbau@perndorfer.at | AP p M Im Sondermaschinenbau erflllt Perndorfer Maschinen-

www.perndorfer.at M p e I : i bauKG alle Anforderungen, die individuelle Lésungen

verlangen: Sondermaschineninrobuster Bauweise

unter Verwendung hochwertiger Komponenten,
die dem Kunden die gewtnschte Wirtschaftlich-
keit ermoglichen.

Nah am Kunden -

Fiihrend bei Qualitat und Technik.
Kundenwinsche werden verlasslich, flexibel
und kompetent erflllt — vom Prototypenbau
Uber Gesamtldsungskonzepte und individuell

WSS 2 D angepasste Anlagen bis hin zu Schulungen,
Beratungen vor Ort und einem 24 h-Service.

,Die Allround-L6sung® in
Kragarmbauweise (dreiseitige Zugénglichkeit) Trust in Perndorfer.

Besuchen Sie uns auf der Blechexpo 2015 in Stuttgart, Halle 5, Stand 5106.
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Hochste Prazision -
vom Werkzeugbau
bis zur Baugruppe

Engineering
Werkzeug- und Formenbau
Stanz- und Umformtechnik
Schweiss- und Verbindungstechnik
Mechanische Bearbeitung
Pulverbeschichtung

VYVVYYYVYY

Baugruppenmontage

HALLE 5
STAND 5406

www.jehleag.ch



